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1. Bendra informacija

Prie$ jrengdami produktg perskaitykite §j dokumenta. Pro-
dukto jrengimo ir naudojimo metu reikia laikytis vietiniy rei-
kalavimy ir visuotinai priimty geros praktikos taisykliy.

1.1 Jvadas

Sioje jrengimo ir naudojimo instrukcijoje pateikiama visa
informacija, reikalinga paleidziant ir eksploatuojant DMH 28X
stimoklinj diafragminj dozavimo siurbl].

Jei prireikty papildomos informacijos arba i$kilty problemy, kurios
Sioje instrukcijoje néra pakankamai iSsamiai aprasytos, kreipkités j
artimiausig "Grundfos" jmone.

1.2 Naudojimo sritys

DMH 28X siurblys yra skirtas dozuoti neabrazyvinius ir nedegius
skyscius, grieztai laikantis Sioje instrukcijoje pateikty nurodymy.

Sprogiai aplinkai skirti siurbliai yra identifikuoti siurblio ir
variklio vardinése plokstelése. EC atitikties deklaracija pa-

teikiama pagal EB direktyva 94/9/EB, vadinamajg ATEX
direktyva. Si atitikties deklaracija pakeigia Sioje instrukcijo-
je pateikta atitikties deklaracija.

Ispéjimas

siurblys, skirtas dozuoti nedegius skysc€ius potencialiai
sprogioje aplinkoje pagal EB direktyva 94/9/EB, eksploa-
tavimas apra8ytas prie $ios instrukcijos pridedamoje in-
strukcijoje "ATEX sertifikuoti siurbliai".

j Siurblio, kuris nurodomas kaip sprogiai aplinkai skirtas

|spéjimas

Naudojimas kitais tikslais arba naudojimas neleistinomis
aplinkos arba darbo sglygomis laikomas neteisingu nau-
dojimu ir toks naudojimas yra draudziamas. "Grundfos"
neprisiima jokios atsakomybés dél Zalos, kurios priezastis
yra netinkamas naudojimas.
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2. Saugumas

Sioje instrukcijoje pateikti bendri nurodymai, kuriy bitina laikytis
irengiant, eksploatuojant ir priZidrint siurblj. Todél Sig instrukcijg
prie$ siurblio jrengima ir paleidimg turi perskaityti jrengima
atliekantis inzinierius ir atitinkami kvalifikuoti darbuotojai/naudotojai,
ir ji visg laikg turi bati prieinama siurblio jrengimo vietoje.

Turi bati laikomasi ne tik Siame skyriuje pateikty bendry saugos
nurodymy, bet ir visy specialiy saugos nurodymuy, pateikty kituose
skyriuose.

2.1 Sioje instrukcijoje pateikty saugos nurodymy
identifikavimas

Jei nesilaikoma Sioje instrukcijoje pateikty saugos nurodymy, galimi

kdino suzalojimai ir siurblio veikimo sutrikimai ar gedimai. Saugos

nurodymai ir kiti patarimai instrukcijoje zymimi taip:

|spéjimas
A Nesilaikant 8iy saugumo nurodymuy, iSkyla traumy pavo-

jus.

—— Nesilaikant Siy saugumo nurodymuy, gali blogai veikti arba
sugesti jranga.

- Pastabos arba nurodymai, padedantys lengviau atlikti dar-
Pastaba e .
bg ir uztikrinti saugy eksploatavima.

Reikia pasirtpint, kad tiesiai ant siurblio pateikti nurodymai, pvz.,
skyscio jungCiy zenklinimas, visada baty jskaitomi.

2.2 Darbuotojy kvalifikacija ir apmokymas

darbuotojai turi tureti atitinkama kvalifikacijg. Turi bati tiksliai
nustatytos darbuotojy atsakomybés sritys ir jgaliojimai.

Jei darbuotojai neturi reikiamy Zziniy, turi bati surengti atitinkami
mokymai. Jei reikia, siurblio valdytojo prasymu tai gali atlikti
gamintojas/tiekéjas. Valdytojas turi pasirGpinti, kad darbuotojai
suprasty instrukcijos turinj.

2.3 Pavojai, jei nesilaikoma saugos nurodymy

Jei saugos nurodymy nesilaikoma, pasekmeés gali bati pavojingos
zmonéms, aplinkai ir siurbliui. Jei saugos nurodymy nesilaikoma,
nepriimamos jokios pretenzijos dél nuostoliy ir zalos.

Nesilaikant saugos nurodymy gali iskilti Sie pavojai:
» gali neveikti svarbios siurblio / sistemos funkcijos,
« gali nepavykti nurodyti priezidros metodai,

« Zmonés gali patirti zalingg elektros jtampos, mechaninj arba
cheminj poveikj,

« dél iStekéjusiy pavojingy medziagy gali bati padaryta zala
aplinkai.
2.4 Saugus darbas

Batina laikytis Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos
nurodymy, taikytiny nacionaliniy darbo higienos ir saugos normy ir
visy vidaus darbo ir saugos taisykliy.
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2.5 Saugos nurodymai operatoriui / naudotojui
Pavojingai karstos arba Saltos siurblio dalys turi bati apsaugotos
taip, kad prie jy nebdty galima atsitiktinai prisiliesti.

Pavojingy medziagy (pvz., karsty, toksisky) nuotekos turi bati
tvarkomos taip, kad nekelty pavojaus zmonéms ir aplinkai. Batina
laikytis teisés normy reikalavimy.

Bitina elektros energijos keliamy pavojy prevencija (iSsamesnés
informacijos ieskokite pvz., VDE (Vokietija) ir vietiniy elektros tinkly
taisyklése).

2.6 Techninés priezitiros, tikrinimo ir jrengimo darby
saugos nurodymai

Uz eksploatavimg atsakingas asmuo turi uztikrinti, kad visi

techninés priezidros, tikrinimo ir jrengimo darbai baty atliekami

jgalioty ir kvalifikuoty darbuotojy, kurie yra tinkamai apmokyti ir

perskaite Sig instrukcija.

Visi darbai su siurbliu turi bati atliekami, kai siurblys yra

sustabdytas. Batina laikytis Sioje instrukcijoje apradytos siurblio

sustabdymo procedaros.

Siurbliai arba siurbliy sistemos, kuriose yra pavojingy sveikatai
skysciu, turi bati tinkamai iSplauti.
Atlikus darbus, visa saugumo jranga turi bati nedelsiant prijungta
arba paleista.
Kiekvieng kartg paleisdami siurblj laikykités nurodymy, pateikty
skyriuje apie pradinj paleidima.
Ispéjimas
Siurblys turi bati jrengtas taip, kad prie jo baty patogu pri-
eiti eksploatuojant ir atliekant priezidros darbus.
A Atkreipkite démes;j j skyscio tekéjimo per voztuvus kryptj
(nurodyta rodykle ant voztuvo)!
Naudokite tik nurodyto tipo vamzdzius ir zarnas!
Elektros jungtis turi prijungti tik kvalifikuoti darbuotojai!

Ispéjimas
PasirGpinkite, kad siurblys baty tinkamas dozuojamam

skysciui!
A Dirbdami su cheminémis medziagomis, laikykités gamin-

tojo pateikty saugos nurodymy!
Neleiskite siurbliui dirbti esant uzdarytiems jvado ir iSvado
voztuvams.

Ispéjimas
Siurblio korpusg, valdymo modulj ir jutiklius atidaryti turi
teise tik "Grundfos" jgalioti darbuotojai!

Siurblio remontg turi atlikti tik jgalioti ir kvalifikuoti darbuo-

tojai!
A Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge

apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-
niais!

PrieS nuimdami dozavimo galva, voztuvus ir linijas, atsar-
giai iSsuke jsiurbimo voztuvg iSleiskite dozavimo galvoje li-
kusj skystj j laSy surinkimo padékla.

Daliy, kurios kontaktuoja su skysc€iu, atsparumas priklauso
nuo skyscio, jo temperatiros ir darbinio slégio. PasirGpin-

kite, kad su skysgiu kontaktuojancios dalys esamomis dar-
bo sglygomis bity chemiskai atsparios dozuojamam skys-
Ciui!



2.7 Neaprobuoti pakeitimai ir atsarginiy daliy gamyba

Siurblio pakeitimai ir modifikavimas leidziami tik gavus gamintojo
sutikimg. Gamintojo aprobuotos originalios atsarginés dalys ir
priedai yra saugds naudoti. Jei naudojamos kitokios dalys,
gamintojas neprisiima atsakomybés uz jokias galimas pasekmes.

2.8 Netinkami naudojimo buadai

Siurblio eksploatavimo saugumas yra garantuojamas tik tuo atveju,
jei jis naudojamas kaip nurodyta skyriuje , Techniniai duomenys*.
Nurodytos ribinés vertés jokiu atveju negali bati virSytos.

Sprogiai aplinkai skirti siurbliai yra identifikuoti siurblio ir
variklio vardinése plokstelése. EC atitikties deklaracija pa-

teikiama pagal EB direktyva 2014/34/ES, vadinamaja
ATEX direktyva. Si atitikties deklaracija pakeigia $ioje in-
strukcijoje pateiktg atitikties deklaracija.

|spéjimas

Siurblio, kuris nurodomas kaip sprogiai aplinkai skirtas
A siurblys, skirtas dozuoti nedegius skyscCius potencialiai

sprogioje aplinkoje pagal EB direktyvg 2014/34/ES, eks-
ploatavimas aprasytas prie Sios instrukcijos pridedamoje
instrukcijoje ,ATEX sertifikuoti siurbliai“.

Jei manoma, kad saugiai eksploatuoti siurblj jau nejmanoma, jj
iSjunkite ir pasiriipinkite, kad jis nebuty vél netyéia pradétas
naudoti.

Siy veiksmy reikia imtis,

» jei siurblys pazeistas,

* jei siurblys atrodo neveikiantis,

» jei siurblys ilgesnj laikg buvo laikomas netinkamomis sglygomis.

Susijusi informacija
3.2 Siurbliy modeliai ir tipai

2.9 Sistemos saugumas jai sugedus

DMH 28X dozavimo siurbliai yra sukonstruoti naudojantis
naujausiomis technologijomis, kruopsciai pagaminti ir iSbandyti.
Taciau dozavimo sistemoje gali jvykti gedimas. Sistemos, kuriose
yra sumontuoti dozavimo siurbliai, turi bati suprojektuotos taip, kad
visos sistemos saugumas baty uztikrintas ir dozavimo siurblio
gedimo atveju. Tam turi bati naudojamos atitinkamos monitoringo ir
valdymo funkcijos.

3. Techniniai duomenys

3.1 Identifikavimas

3.1.1 Vardiné plokstelé

GRUNDFOS %

Grundfos Water Treatment GmbH - Reetzstr. 85 - D-76327 Pfinztal
1 UK importer:Grundfos Pumps Itd. Grovebury Road Buzzard. LU7 BT
2 XXCKXIXKIRKIXIXKXKXXKXIKXKXRKKXKXKXKXXKXKXXK
3PN XOKXXXXXSN: XXXKXXXXX Type:XXX

[ XXX XX 1/, XXX, X bar, 50 Hz

| XXXX,XX1/h, XXX,X bar,100 Hz
B XXXXX XX X XXXXXXX
E XX X XXXX XXXXXX XX PXX XXXX

vam LLL bR LT 9

Made in Germany 943795758098SSSSSSSS

GRUNDFOSs O

Grundfos Water Treatment GmbH — Reetzstr. 85 — D-76327 Pfin:
UK importer:Grundfos Pumps Itd. Grovebury Road Buzzard. LU7 BT

s | HICE L
©ie

Made in Germany 943795758098SSSSSSSS

XXXX,XX I/h, XXX, X bar, 60 Hz 8

TM080167

)
o
N

Aprasymas

Tipas

Produkto numeris

Serijos numeris

Siurblio naSumas esant skirtingiems dazniams

Sertifikaty zenklai

ATEX Zenklinimas

Kilmés $alis

Siurblio modelis

Ol N|lo|jo| B[ wWw|IN| -~

Pagaminimo kodas (metai ir savaité)
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3.1.2 Tipo Zzyméjimo paaiskinimai
Sis tipo Zyméjimo paaiskinimas skirtas identifikuoti konkrety siurblj
ir néra skirtas konfigaravimo tikslams.

Kontakty dézutés padétis (taip pat AR valdymo modulio arba
VFD padeétis)

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

Tipas

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

Nominalus dozavimo nasumas [I/h]

DMH 55 -100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

X PrieSingoje puséje nei dozavimo galva (3 val. padétis)

D Toje pacioje puséje kaip dozavimo galva (9 val. padétis)

s ng(_e pacioje puséje kaip reguliavimo rankenélé (6 val. pa-
détis)

R Esri)eéingoje puséje nei reguliavimo rankenélé (12 val. pade-

Maks. slégis [bar]

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

Maitinimo jtampa

Siurbliai su raide D po slégio vertés yra dviejy galvy siurb-

100D .
liai.

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

Valdymo variantas

3AC 230/400 V, 50/60 Hz, 440-480 V, 60 Hz (varikliai <

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

B Standartinis (rankinis valdymas)

S1 Takty skaitiklis NAMUR, NC i$éjimas

AR” AR valdymo modulis, montuojamas ant siurblio

£ 0,75 kW)
3AC 230/400 V, 50 Hz, 460 V, 60 Hz (IE3, varikliai = 0,75
kW)

G 1AC 230 V, 50/60 Hz (varikliai < 0,09 kW)
1AC 230 V, 50 Hz (varikliai 0,18 - 0,37 kW)

; 1AC 115 V, 50/60 Hz (varikliai < 0,09 kW)

1AC 115V, 60 Hz (varikliai 0,18 - 0,37 kW)

AW" AR valdymo modulis, montuojamas ant sienos

F Be variklio, NEMA flan$as

Servovariklis, 1AC 115-230 V, 50/60 Hz, 4-20 mA valdy-

Be variklio, IEC flanSas

3AC 230/400 V, 50 Hz (EX varikliai)

3AC 220/380 V, 60 Hz (EX varikliai)

5 3AC 220/380 V, 60 Hz, 440 V, 60 Hz (IE3, varikliai = 0,75
kW)

3AC 500V, 50 Hz

D3 mas (be rankinio valdymo)

D4 Servovariklis, 24 V (nuolatiné), 4-20 mA valdymas (be ran-
kinio valdymo)

D6 EX servovariklis, 1AC 115-230 V, 50/60 Hz, 4-20 mA valdy-
mas, tipas EX Il 2G Ex db IIB T4

D7 EX servovariklis, 24 V (nuolatine), 4-20 mA valdymas, tipas

EX 112G Exdb IIB T4

3AC 240/415 'V, 50 Hz

3AC 240/415 'V, 60 Hz

* Tik modeliams 280, 281

3AC 255/440 V, 60 Hz

S| Z| 0| | X

3AC 400/690 V, 50 Hz (standartas elektrinése)

Dozavimo galvos variantas

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

Voztuvo tipas (jvadas / iSvadas)

Neradijantysis plienas, 1.4571 (EN 10027-2), 316Ti

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

1 Standartiniai nespyruokliniai voztuvai

2 Spyruoklinis jvado ir iSvado voztuvas (0,05 bar)

SS (AISI)

Y Lydinys C-4, 2.4610 (EN 10027-2)

SSL SS su diafragmos nesandarumo aptikimu (DLD)
YL Y su diafragmos nesandarumo aptikimu (DLD)

Spyruoklinis jvado voztuvas (0,05 bar) ir iSvado vozZtuvas

3 (0,8 bar)

Tarpiklio medziaga

Hidraulinés jungtys (pirmoji — iSvado, antroji — jvado)

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

A G 5/8, vamzdziams su vidiniu sriegiu Rp 1/4 (SS, Y)

A1 G 5/4, vamzdziams su vidiniu sriegiu Rp 3/4 (SS, Y)

E  EPDM
V. FKM
T PTFE

B6 G 3/8, vamzdziams 4/6 mm (zZiedo jungtis) (SS)

\% G 5/8, vamzdziams su vidiniu sriegiu 1/4 NPT (SS)

Voztuvo rutulio medziaga

A3 G 5/4, vamzdziams su vidiniu sriegiu 3/4 NPT (SS)

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

C2 G 5/8, vamzdziams 8/10 mm (ziedo jungtis) (SS)

SS  Nerudijantysis plienas, 1.4401 (EN 10027-2), 316 (AISI)

C Keramika (iki DN 20)

Maitinimo kiStukas (tik vienfaziams varikliams)

Y Lydinys C-4, 2.4610 (EN 10027-2)

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG
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Variklio variantas ir sertifikatas

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

EM Standartinis variklis (be sertifikaty)

EO Variklis su PTC apsauga nuo perkaitimo (be sertifikaty)

E1 EX variklis, tipas EX |l 2G EEx e Il T3 (be sertifikaty)

EX variklis, tipas EX Il 2GD EEx de IIC T4, be PTC (be

B2 sertifikaty)
E3 Siurblys su API patvirtinimu (be siurblio ir variklio sertifika-
ty)
EX variklis, tipas EX || 2GD EEx de IIC T4, su PTC (be ser-
E5 .
tifikaty)

FA VFD (kintamo daznio pavara) (be sertifikaty)

FB VFD su papildoma jéjimy / iSéjimy plokste (be sertifikaty)

FC VFD su vidiniu ,,Profibus® (be sertifikaty)

MP Standartinis variklis (su sertifikatais)

KO Variklis su PTC apsauga nuo perkaitimo (su sertifikatais)

K1 EX variklis, tipas EX Il 2G EEx e Il T3 (su sertifikatais)

EX variklis, tipas EX Il 2GD EEx de IIC T4, be PTC (su ser-

K2 tifikatais)
K3 Siurblys su API patvirtinimu (su siurblio ir variklio sertifika-
tais)
EX variklis, tipas EX || 2GD EEx de IIC T4, su PTC (su ser-
K5 AR
tifikatais)

Siurblio korpuso medziaga

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

A Aliuminis

C Pilkasis ketus

Siurblio konstrukcija

DMH 55-100DB-SS/V/SS-X-E2A1A1XEMAG

G Grundfos

N Neutrali

3.2 Siurbliy modeliai ir tipai

DMH 28X dozavimo siurbliai sidlomi keliy naSumo ir dydzZiy
varianty. Jvairds siurblio duomenys, pvz., tipas ir modelis, pateikiami
vardinéje ploksteléje. Vardinés plokstelés paaiskinimai pateikti
skyriuje ,Vardiné plokstelé®.

Kaireje siurblio tipo dalyje nurodoma tipo abreviatlra, nominalus
dozavimo debitas ir maksimalus prieSslégis. Tipo Zzyméjimo
paaiSkinimai pateikti skyriuje ,Tipo zyméjimo paaiSkinimai“.

Variklio vardinéje ploksteléje nurodyti jvairis elektrotechniniai
duomenys.

Susijusi informacija
3.1.1 Vardiné plokstelé
3.1.2 Tipo Zyméjimo paaikinimai
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3.3 Siurblio darbas

3.3.1 Nasumo duomenys esant maksimaliam priesslégiui

50 Hz 60 Hz
Siurblio modelis Siurblio tipas Q* p maks.** Maks. tnaiI;tu daz- Q* p maks.** Maks. tnaiI;tq daz-
[I/h] [bar] [n/min.] [I/h] [bar] [n/min.]
DMH 1,45-200 1,45 200 63 1,74 200 76
DMH 280 DMH 2,22-200 2,22 200 96 2,66 200 115
DMH 2,81-200 2,81 200 120 3,37 200 144
DMH 3,42-200 3,42 200 144 - - -
DMH 2-100 2 100 29 24 100 35
DMH 4,2-100 42 100 63 5 100 75
DMH 281 DMH 6,4-100 6,4 100 96 7,7 100 115
DMH 8-100 8 100 120 9,6 100 144
DMH 9,6-100 9,6 100 144 - - -
DMH 10-100 10 100 26 12 100 31,2
DMH 19-100 19 100 54 23 100 65
DMH 283 DMH 27-100 27 100 75 32 100 90
DMH 33-100 33 100 92 40 100 110
DMH 40-100 40 100 112 48 100 134
DMH 55-100 55 100 153 - - -
DMH 40-100 40 100 56 48 100 67
DMH 52-100 52 100 73 63 100 88
DMH 285 DMH 70-100 70 100 98 84 100 118
DMH 80-100 80 100 112 96 100 134
DMH 105-100 105 100 146 - - -
DMH 85-50 85 50 56 102 50 67,2
DMH 286 DMH 111-50 111 50 73 133 50 87,6
DMH 170-50 170 50 112 204 50 134
DMH 222-50 222 50 146 - - -
DMH 18-200 18 200 56 22 200 63
DMH 23-200 23 200 73 28 200 88
DMH 287 DMH 31-200 31 200 98 37 200 118
DMH 36-200 36 200 112 43 200 134
DMH 50-200 50 200 146 - - -
DMH 7,5-200 75 200 54 9,0 200 65
DMH 10,4-200 10,4 200 75 12,5 200 90
DMH 288 DMH 12,8-200 12,8 200 92 15,4 200 110
DMH 15,5-200 15,5 200 112 18,6 200 134
DMH 21-200 21 200 153 - - -

*Vienos galvos dozavimo naSumas, dviejy galvy siurbliy nasumas

yra dvigubai didesnis.
**Maksimalus prieSslégis

Siurblys gali dirbti diapazone 10 % - 100 % nuo maksima-
Pastaba . «
laus dozavimo naSumo.
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3.3.2 Tikslumas

» Dozavimo debito fliuktuacijos: mazesnés kaip £ 1 % naSumo
diapazone 10-100 %

» Nuokrypis nuo tiesiSkumo: = 1 % nuo maks. skalés vertés.

Gallioja Siais atvejais:

* dozuojamas skystis yra vanduo,

* i$ dozavimo galvos yra iSleistas visas oras,

« standartiné siurblio versija.

3.3.3 Maksimalus slégis jvade

Siurblio modelis [bar]
DMH 280 1
DMH 281 10
DMH 283 5
DMH 285 5
DMH 286 5
DMH 287 5
DMH 288 5

3.3.4 Minimalus prieSslégis siurblio iSvado voztuve

Siurblio modelis [bar]

Visi 2

Kad dozavimo siurblys teisingai dirbty, tarp jvado voztuvo
ir iSvado voztuvo turi bati teigiamas maziausiai 2 bar slé-
giy skirtumas. Jei bendras priesslégis (dozavimo taske) ir

hidrostatinis auk$¢iy skirtumas tarp jsiurbimo voztuvo ir
dozavimo tasko yra maziau kaip 2 bar (20 metry vandens
stulpo), tiesiai prie$ dozavimo taska turi bati sumontuotas
slégio palaikymo voZtuvas.

3.3.5 Maksimalus jsiurbimo aukstis* (nuolatinio darbo metu)
panasaus j vandenj klampumo skys¢iams

Maksimalus jsiurbimo
aukstis
[vandens stulpo m]

Siurblio modelis Siurblio tipas

DMH 280 Visi Jvade teigiamas slégis
DMH 281 Visi 1
DMH 283 Visi 1
DMH 285 Visi 1
DMH 85-50 1
DMH 286 DMH 111-50 1
DMH 170-50 Ivade teigiamas slégis
DMH 222-50 Ivade teigiamas slégis
DMH 287 Visi 1
DMH 288 Visi 1

*Galioja esant uzpildytai dozavimo galvai.

3.3.6 Maksimalus jsiurbimo aukstis (nuolatinio darbo metu)
maksimalaus leistino klampumo skyséiams

Maksimalus jsiurbimo aukstis
[vandens stulpo m]

Siurblio modelis

Visi |vade teigiamas slégis

3.4 Garso slégio lygis

Siurblio modelis dB(A)*
DMH 280 55+5
DMH 281 55+5
DMH 283 65+5
DMH 285 75+5
DMH 286 75+5
DMH 287 755
DMH 288 65+5

*Bandymai pagal DIN 45635-01-KL3.

3.5 Elektrotechniniai duomenys

3.5.1 Korpuso klasé

Korpuso klasé priklauso nuo pasirinkto variklio varianto, zr. variklio
vardine plokstele.

Nurodyta korpuso klasé gali bati uztikrinta tik tuo atveju, jei
maitinimo kabelis yra prijungtas su tokiu paciu apsaugos laipsniu.
Siurbliai su elektronika: korpuso klasé yra tokia kaip nurodyta tik tuo
atveju, jei lizdai yra apsaugoti! Korpuso klasés duomenys galioja
siurbliams su teisingai prijungtais kiStukais arba uzsuktais
dangteliais.

3.5.2 Variklis
Versija: zr. variklio ir siurblio vardine plokstele.
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3.6 AR valdymo modulis
Siurbliy su elektronika funkcijos:

* nuolatinio darbo mygtukas veikimo patikrinimui ir oro iSleidimui
i§ dozavimo galvos

+ atminties funkcija (i§saugoma maks. 65 000 impulsy)

* dviejy lygiy skyscio tradkumo signalas (pvz., per ,Grundfos*
tuscio bako jutiklj)

« takto signalas / pradinis trdkumo signalas (pasirinktinai), kaip
atgalinio rySio signalai j valdymo patalpg

» dozavimo valdiklio funkcija (tik su jutikliu — pasirinktinis
variantas)

« diafragmos nesandarumo aptikimas (tik su jutikliu — pasirinktinis
variantas)

* nustatymy apsauga prieigos kodu
* nuotolinis jjungimas/iSjungimas

* Holo jutiklis

» darbo valandy skaitiklis

» variklio sekimas

Darbo rezimai:

* rankinis

Takty daznis: nustatomas rankiniu badu tarp nulio ir
maksimalios vertés

+ valdymas pagal kontakto signalg
Daugiklis (1:n) ir daliklis (n:1)

« valdymas pagal srovés signalg 0-20 mA / 4-20 mA
Takty daznio koregavimas proporcingai srovés signalui.
Srovés jéjimo priklausomybés nustatymas.

3.6.1 Jéjimai ir iSéjimai

léjimai

Kontakto signalas Maksimali apkrova: 12 V, 5 mA

Srové 0-20 mA Maksimali apkrova: 22 Q

Nuotolinis jjungimas / iSjungimas Maksimali apkrova: 12 V, 5 mA

Dviejy lygiy trikumo signalas Maksimali apkrova: 12 V, 5 mA

Dozavimo valdiklis ir diafragmos nesandarumo jutiklis

ISéjimai

Srové 0-20 mA Maksimali apkrova: 350 Q

Maksimali ominé apkrova: 50 VDC / 75 VAC,

Sutrikimo signalas 05A

. UZdaryto kontakto laikas vienam taktui: 200
Takto signalas m

S

Pradinis trikumo  Maksimali ominé apkrova: 50 VDC / 75 VAC,
signalas 0,5A

AR valdymo modulio gamykliniai nustatymai

* |éjimai ir iS€jimai: NO (normaliai atidaryti)
arba

+ ]éjimai ir iSéjimai: NC (normaliai uzdaryti).
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3.7 Reikalingas maitinimas

Kintama jtampa

T Leistinas nuokrypis nuo nominalios
Nominali jtampa ryp

vertés
230/400 V +10 %
240/415V +10 %
115V +10 %

Maksimalus leistinas maitinimo linijos impedansas
(0,084 +j 0,084) omy (bandymai pagal DIN EN 61000-3-11).
Sie duomenys galioja 50 Hz maitinimo jtampai.

3.8 Aplinkos ir eksploatavimo sglygos

» Leistinas oro drégnis: maks. santykinis oro drégnis: 70 % esant
+40 °C, 90 % esant +35 °C.

Jrengimo vieta turi bati po stogu!
Nejrenkite lauke!

3.8.1 DMH su varikliu, pazymétu ausinimo skyscio temperaturai
20°C<T,mp<40°C

» Leistina aplinkos temperatira: Nuo 0 °C (standartiSkai) iki +40

°C (jrengimo aukstis iki 1000 m vir$ jaros lygio)

» Siurblius su minimalia Tymp -20 °C galima jsigyti pagal atskirg

uzsakymg

» Leistina laikymo temperatira: nuo -20 °C iki +50 °C.

3.8.2 DMH su varikliu, pazenklintas ausinimo skyscio
temperatirai -20 °C < Ty, < 55 °C, su neridijanciojo
plieno arba PVDF dozavimo galva

» Leistina aplinkos temperatira: nuo 0 °C (standartiSkai) iki +55

°C (jrengimo auksciui iki 1000 m vir$ jaros lygio)

» Siurbliai su minimalia Tomp -20 °C galimi pagal atskirg

uzsakymag

» Leistina laikymo temperatdra: nuo -20 °C iki +55 °C.

Zr. variklio vardine plokstele.

Siurbliai su AR valdymo moduliu

Maksimalus leistinas maitinimo linijos impedansas: (0,084 + j 0,084)
Q (bandymai pagal EN 61000-3-11).



3.9 Dozuojamas skystis

Jei turite klausimy dél siurblio medziagy atsparumo ir tin-
kamumo konkretiems dozuojamiems skysciams, kreipki-
tés j ,Grundfos".

Standartiniy siurbliy atveju dozuojama medziaga turi turéti tokias
pagrindines charakteristikas:
» skystis

* neabrazyviné medziaga (pagal uzsakyma kai kurios siurbliy
versijos gali bati pritaikytos abrazyviniy medziagy dozavimui)

* nedegi medziaga (kai kurios pagal ATEX sprogiai aplinkai
skirtos siurbliy versijos gali bati naudojamos degioms
medziagoms dozuoti)

Maksimalus leistinas klampumas, esant darbinei temperaturai*

Gallioja Siais atvejais:

* Niutono skysciai

* dujy neiSskiriantys skysciai

« skysciai be suspenduoty medziagy

* panaSaus j vandens tankio skysc€iai

Atkreipkite démesj, kad mazéjant temperatdrai klampu-
mas didéja!

Iki takty daz- Takty daznis Nuo takty
o _ nio 63 64-120 daznio 121
Siurblio modelis i [n/min.] [n/min.]

Maksimalus klampumas* [mPa s]

DMH 280 5 5 5
DMH 281 100 50 5
DMH 283 100 50 5
DMH 285 100 50 5
DMH 286 100 50 5
DMH 287 100 50 5
DMH 288 100 50 5

*Nurodytos vertés yra apytikslés ir galioja standartiniams
siurbliams.

Leistina skyséio temperatira

Maks. skys¢€io
Min. skyscio tempera-

. temperatiira

Dozavimo galvos tara

medziaga P < 200 bar
[°C] [°C]

Neradijantysis plie-

nas, DIN 1.4571* -10 %

Lydinys C-4,

2.4610* 10 >

*SIP/CIP sistemoms (be ATEX): esant maks. 2 bar prieSslégiui,
trumpai (15 min.) temperattra gali bati iki 145 °C.

|spéjimas
A Dirbdami su cheminémis medziagomis, laikykités gamin-

tojo pateikty saugos nurodymy!

Dozuojama medziaga turi bati skyscio fazéje!

Atkreipkite démesj j dozuojamo skyscio uzsalimo ir virimo

temperatarg!

Daliy, kurios kontaktuoja su skysciu, atsparumas priklauso
nuo skyscio, jo temperatdros ir darbinio slégio. Pasirlpin-

kite, kad su skysc€iu kontaktuojancios dalys esamomis dar-

bo sglygomis bity chemiskai atsparios dozuojamam skys-

Ciui!

Pasirtpinkite, kad siurblys baty tinkamas dozuojamam

skysciui!

4. Transportavimas ir laikymas

Nenumeskite siurblio ir pasirtipinkite, kad jis nenukristy.

Nenaudokite apsauginés pakuotés kaip transportavimo
pakuotés.

4.1 Pristatymas

DMH 28X dozavimo siurbliai tiekiami skirtingose pakuotése,
priklausomai nuo siurblio tipo ir pristatymo salygy. Transportavimo ir
tarpinio laikymo metu naudokite tinkama pakuote, apsaugancia
siurblj nuo pazeidimo.

4.2 ISpakavimas

Pasilikite pakuote vélesniam sandéliavimui ar grgZinimui, arba
iSmeskite ja pagal vietinius reikalavimus.

4.3 Tarpinis sandéliavimas
Zr. skyriy ,Aplinkos ir eksploatavimo sglygos®.

Susijusi informacija
3.8 Aplinkos ir eksploatavimo salygos

4.4 Grazinimas

Prie$ siurblj grazinant arba perkeliant j sandélj jis turi bati gerai
iSplautas. Svarbu, kad siurblyje nelikty toksisky ar pavojingy
medziagy liku€iy. ISleiskite alyva i§ pavaros mechanizmo ir siurblj
tinkamai supakuokite.

,Grundfos“ neprisiima atsakomybés uz pazeidimus, atsira-
dusius dél netinkamo siurblio transportavimo arba supaka-
vimo, jame likusio skyscio ar iStekéjusios alyvos!

Prie§ perduodant siurblj ,Grundfos” remontui, jgaliotas asmuo turi
uzpildyti Sios instrukcijos gale pateiktg saugumo deklaracija ir
matomoje vietoje pritvirtinti jg prie siurblio.

Jei siurblys buvo naudojamas siurbti skys¢iams, kurie yra
pavojingi sveikatai arba toksiski, siurblys bus klasifikuoja-
mas kaip uzterstas.

Jei j ,Grundfos” kreipiamasi dél siurblio remonto, reikia uztikrinti,
kad siurblyje nebaty kelian€iy pavojy sveikatai ar toksiSky
medziagy. Jei siurblys buvo naudojamas siurbti tokioms
medziagoms, prie$ perduodant, jj reikia iSplauti.

Jei siurblio tinkamai iSplauti nejmanoma, turi bati pateikta visa
reikiama informacija apie siurbtg chemine medziaga.

Jei auk$ciau pateikti reikalavimai nejvykdomi, ,Grundfos” gali
atsisakyti priimti siurblj remontui. Galimas siurblio grazinimo i$laidas
turi padengti klientas.

Saugumo deklaracija pateikta Sios instrukcijos gale.

Dormos: Maitinimo kabelio keitima turi atlikti ,Grundfos* jgaliotos
emesOl remonto dirbtuves.
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5. Produkto aprasymas ir priedai

5.1 Bendras aprasymas

DMH 28X — tai stimokliniai siurbliai su hidrauliniu diafragmos
valdymu. Dozavimo siurblio darbo procedira parodyta pjaviy
bréZiniuose. Zr. Zemiau pateiktus paveikslélius.

Variklio (1p) sukamasis judesys per sliekine pavara (2p) ir kumstelj
(3p) paverciamas Svytuojamuoju stimoklio (6p) judesiu. Stamoklis
turi iSilgine anga ir eile radialiniy kontroliniy angy, kurios uztikrina
hidrauling jungtj tarp pavaros zonos ir stimoklio takto zonos.
Slankiojanti jvoré (5p) uzdengia kontrolines angas takto dozavimo
metu ir atskiria takto zong nuo pavaros zonos.

SN
-

Hidraulinis PTFE diafragmos (Q) poslinkis iSstumia i§ dozavimo
galvos (2) j dozavimo linijg atitinkamg dozuojamo skyscio kiekj.
|siurbimo takto metu stiimoklis dozavimo galvoje sukuria mazg
slégj. Rutulinis voztuvas (3b) dozavimo puséje uzsidaro ir

dozuojamas skystis per jvado voztuvg (3a) jteka j dozavimo galva.

Takto taris priklauso nuo slankiojancios jvorés padéties. Aktyvus
takto ilgis ir jj atitinkantis vidutinis dozavimo debitas gali bati
keiCiamas tolygiai ir tiesiSkai nuo 10 % iki 100 %, naudojant takto
ilgio reguliavimo rankenéle ir Nonijaus skale (L).

3a 2 Q 9 6p 5p 2p 3p
DMH 280
<[
H N
\% 3b E M
SR N e
(
& |
8
} >
‘ )OO 260 :\7T13|~[@‘
O] \\ \\\ I | N
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DMH 281
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| O]

®

1p

DMH 288
Poz. Dalys
1p  Variklis
2p Sliekiné pavara
3p Kumstelis
4p Grazinamoji spyruoklé (néra 3 dydzio pavarose)
5p Slankiojanti jvore
6p Stamoklis
p Skriejikas
Bendras virSslégio ir dujy isleidimo voztuvas
E Dujy iSleidimo voztuvas
9p Diafragmos apsaugos sistema (AMS)
Dozavimo diafragma
2 Dozavimo galva
Oro i$leidimo i§ dozavimo galvos varztas
3a |siurbimo voztuvas
3b ISvado voZtuvas

Takto ilgio reguliavimo rankenéle

Alyvos jpylimo varztas su matuokliu
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5.1.1 Bendras virsslégio ir dujy iSleidimo voztuvas

Bendras virSslégio ir dujy isleidimo voztuvas (M) atsidaro, kai
dozavimo sistemoje susidaro per didelis slégis, jis uztikrina nuolatinj
dujy i8leidima i$ hidraulinio skyscio.

5.1.2 Diafragmos apsaugos sistema AMS

Diafragmos apsaugos sistema AMS (9p) turi plokstele, kuri yra
prijungta prie dozavimo diafragmos. Dozavimo diafragma laisvai
Svytuoja dozavimo galvoje ir negali persitempti dél gedimo
dozavimo sistemoje, nes jvykus tokiam gedimui, uzsidaro
diafragmos apsaugos voztuvas.

5.1.3 Dvigubos diafragmos sistema / diafragmos nesandarumo
aptikimas (pasirinktinai)

Bendra informacija

Modernis stimokliniai diafragminiai dozavimo siurbliai su laisvai
plaukiojancios diafragmos nesandarumo aptikimu turi Siuos
mazgus:

* dozavimo galvas su dvigubos PTFE diafragmos sistema,

» rutulinis atbulinis voztuvas su signalg duodanciu manometru.

Dvigubos diafragmos sistema

Dozavimo siurbliai su dvigubos diafragmos sistema ir be
diafragmos nesandarumo aptikimo neturi manometro. Siuo atveju
ant rutulinio atbulinio voztuvo biina uzsukta aklé. Taciau prie Sio
voztuvo bet kada galima prijungti signalg duodantj manometra.

Rutulinis atbulinis voztuvas

Kad diafragmos nesandarymo aptikimas veikty ir diafragma baty
apsaugota, i$ tarpelio turi bati iSleistas visas oras. Dozavimo galvos
su dviguba diafragma turi rutulinj atlbulinj voztuva (T), apsaugantj,
kad uzpildymo ir oro iSleidimo metu (2u) j galva nebaty jsiurbiama
oro.

TM036453

Signalg duodantis manometras

Poz. Dalys

S Signala duodantis manometras

T Rutulinis atbulinis voZtuvas

U Jungiamoji dalis

Dozavimo galvose su dviguba diafragma, bet be signalg
duodancio manometro (be diafragmos nesandarumo ap-
tikimo) vietoj signalg duodancio manometro bina uzsuk-
ta aklé.

2)

Diafragmos nesandarumo aptikimo veikimo principas

Atbulinis vozZtuvas ir tarpas tarp diafragmy gamykloje yra uzpildyti
skiriamuoju skysc¢iu (parafinine alyva). Paleidimo ant bandymy
stendo metu skiriamojo skyscio kiekis sureguliuojamas taip, kad
tarp voztuvo ir tarpo tarp diafragmy visada baty hidrauliné
pusiausvyra (manometras rodo 0 ir kai siurblys dirba, ir kai yra
sustabdytas).

Jei viena i$ diafragmy suplysta, dozuojamas arba hidraulinis skystis
patenka j tarpelj tarp diafragmu, ir kai rutulys pasislenka, j voztuva.
Todel voztuvg paveikia sistemos slégis ir suveikia signalg duodantis
manometras. Priklausomai nuo sistemos konstrukcijos, elektriskai
izoliuotas herkonas gali jjungti aliarmo prietaisg arba iSjungti siurblj.
Kontaktas suveikia esant zemiau pateiktiems slégiams:

Nustatytas slégis
Aprasymas / paskirtis ustaty 9!

[bar]
16 — 100 bar siurbliai 10
0 — 100 bar manometras
16 — 100 bar siurbliai
0 — 100 bar manometras, skirtas sprogiai 10
aplinkai
Iki 200 bar siurbliai 10
0 — 200 bar manometras
Iki 200 bar siurbliai
0 — 200 bar manometras, skirtas sprogiai 10

aplinkai

Ispéjimas

Jei siurblys turi sprogiai aplinkai skirtg variklj, turi bati nau-
dojamas sprogiai aplinkai skirtas signalg duodantis mano-
metras (Ex) su kontakto signalo stiprintuvu.
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5.2 Matmenys

5.2.1 Vienos galvos siurbliy matmenys

D1
] ﬂ -
— _ o
L "
I
E &
o)
T D2 <
K . c2 g
M =
Visi matmenys, i§skyrus sriegiy matmenis, pateikti milimetrais.
Siurblio modelis A B C Cc2 D D1 D2 E F B1 J K M N S
DMH 280 365 336 975 14 192 G 3/8 9 142 152 855 16 114 180 117,5 14,5
DMH 281 348 336 975 14 192 G 5/8 9 155 152 855 16 114 180 1175 8
DMH 283 437 493 156 20 254 G11/4 9 211 185 126 10 182 225 180 20,5
DMH 285 510 553 1455 245 274 G11/4 9 179 240 129 25 187 290 1945 39
DMH 286 510 553 1455 245 274 G11/4 9 234 240 129 25 191 290 1945 115
DMH 287 490 553 170 245 274 G 5/8 9 208 240 129 25 176 290 1945 245
DMH 288 425 492 156 20 1555 G5/8 9 208 185 126 10 173 225 180 22
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5.2.2 Dviejy galvy siurbliy matmenys

A D

[T

%
1 = 1 m
3%“ iR
Ui T = @ 1| h
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o § i iy
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[E 1 || o
? |
f 1 D2 -
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‘ G, |
M 2
Visi matmenys, iSskyrus sriegiy matmenis, pateikti milimetrais.
Siurblio modelis A B (o3 C2 D D1 D2 E F B1 J K M N S
DMH 280 465 336 97,5 14 192 G 3/8 9 142 152 85,5 16 114 180 117,56 14,5
DMH 281 432 336 97,5 14 192 G 5/8 9 155 152 85,5 16 114 180 1175 8
DMH 283 706 493 156 20 254 G11/4 9 21 260 126 10 182 300 180 20,5
DMH 285 820 553 1455 245 274 G11/4 9 179 333 129 25 187 382 1945 39
DMH 286 820 553 1455 245 274 G11/4 9 234 333 129 25 191 382 1945 11,5
DMH 287 814 553 170 245 274 G 5/8 9 208 333 129 25 176 382 1945 245
DMH 288 700 492 156 20 1555 G5/8 9 208 260 126 10 173 300 180 22
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5.3 Masé

Masé [kg]
Siurblio mo- Dozavimo galvos

Vienos gal-
vos siurblys

Dviejy galvy

delis medziaga
siurblys

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 280 13,7 20,4

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 281 13 19

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 283 36 54

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 285 43 64

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 286 45 71

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 287 45 71

Neradijantysis
plienas 1.4571
Lydinys C-4,
2.4610

DMH 288 36 54

5.4 Takto tiris

Siurblio modelis Takto taris [cm?]

DMH 280 0,35
DMH 281 1,1
DMH 283 6
DMH 285 12
DMH 286 25,3
DMH 287 5,4
DMH 288 2,33
5.5 Medziagos

Siurblio korpuso medziaga
« Siurblio korpusas: Al 226.

AR valdymo modulio korpusas

+ VirSutiné korpuso dalis: PPO miSinys

» Apatiné korpuso dalis: aliuminis
|spéjimas
Dirbdami su cheminémis medziagomis, laikykités gamin-
tojo pateikty saugos nurodymy!
Pasirtpinkite, kad siurblys baty tinkamas dozuojamam
skysciui!

Daliy, kurios kontaktuoja su skysciu, atsparumas priklauso

nuo skyscio, jo temperatdros ir darbinio slégio. Pasiripin-
kite, kad su skysc€iu kontaktuojancios dalys esamomis dar-

bo sglygomis bity chemiskai atsparios dozuojamam skys-

Ciui!

Daugiau informacijos apie atsparumg skysciams, tempe-

ratdroms ir darbiniam slégiui pateikiama pagal atskirg pa-
klausima.
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5.6 Signalg duodané¢io manometro diafragmos
nesandarumo aptikimui (pasirinktiné jranga)
duomenys

Sie duomenys negalioja signalg duodantiems manomet-
Pastaba e . S .
rams sprogiai aplinkai skirtose versijoje.

Signala duodantis manometras turi herkong su elektriSkai atskirtu
kontakto iSéjimu, kurio maksimali perjungimo galia yra 10 W
nuolatinés srovés atveju arba 10 VA kintamos srovés atveju.
Maksimali perjungimo jtampa yra 75 V (nuolatiné) arba 50 V
(kintama), maksimali perjungimo srové yra 0,5 A.

Perjungimo funkcija veikia kaip NC kontaktas, t. y. jei diafragma
plysta, grandiné pertraukiama.

Manometras turi 2 metry kabel;.

6. J[rengimas

6.1 Bendra informacija apie jrengima

Ispéjimas
A Laikykités nurodymy dél jrengimo vietos ir galimy naudoji-

mo sri€iy, pateikty skyriuje ,Techniniai duomenys*.
|spéjimas

Sutrikimai, neteisingas siurblio arba sistemos veikimas ga-
li salygoti, pavyzdziui, per didelj arba nepakankamg doza-
vimg arba leistino slégio virsijima. Operatorius turi jvertinti
sutrikimus ar gedimus ir imtis atitinkamy atsargumo prie-
moniy, kad jy baty iSvengta!

Ispéjimas

Karsti pavirsiai!
A Siurbliai su kintamos jtampos varikliais gali jkaisti.

Palikite maziausiai 100 mm tarpg iki ventiliatoriaus gaub-
to!

Kad dozavimo siurblys teisingai dirbty, tarp jvado voztuvo
ir iSvado voztuvo turi bati teigiamas maziausiai 2 bar slé-
giy skirtumas.

Jei bendras prieSslégis (dozavimo taske) ir hidrostatinis
auksc¢iy skirtumas tarp jsiurbimo voztuvo ir dozavimo tas-
ko yra maziau kaip 2 bar (20 metry vandens stulpo), tie-
siai prie$ dozavimo taska turi biiti sumontuotas slégio pa-
laikymo voztuvas.

Susijusi informacija
3.2 Siurbliy modeliai ir tipai



6.2 J[rengimo vieta
6.2.1 Eksploatavimui ir priezitrai reikalinga vieta

Siurblys turi bati jrengtas taip, kad prie jo baty patogu pri-
astaba| gitj eksploatuojant ir atliekant priezidros darbus.

Turi bati reguliariai atliekami dozavimo galvos ir voztuvy techninés
priezidros darbai.
+ Palikite pakankamai vietos nuimti dozavimo galva ir voztuvus.

6.2.2 Leistinos aplinkos salygos
Zr. skyriy ,Aplinkos ir eksploatavimo sglygos*.

Jrengimo vieta turi bati po stogu!

Nejrenkite lauke!

Susijusi informacija
3.8 Aplinkos ir eksploatavimo salygos

6.2.3 Montavimo pavirsius
Siurblys turi bati sumontuotas ant lygaus pavirSiaus.

6.3 Montavimas

+ Pritvirtinkite siurblj ant konsolés arba siurblio pamato keturiais
varztais.

Skystis turi tekéti  viry!

6.4 Apytikslés vertés naudojant pulsacijy slopintuvus

Sistemos sugadinimo pavojus!
Su didelio naSumo siurbliais visada rekomenduojama nau-

doti pulsacijy slopint !
oti pulsacijy slopintuvus

Kadangi pulsacijos priklauso nuo jvairiy veiksniy, svarbu
atlikti konkrecios sistemos skaiciavimus. SkaiCiavimus gali
atlikti masy skaiciavimy programa.

Lenteléje pateiktos apytikslés vertés ir jsiurbimo linijos ilgiai,
kuriems esant reikalingi jsiurbimo pulsacijy slopintuvai. Pateiktos
vertés galioja esant 50 Hz maitinimui, kai dozuojamas vanduo ar j jj
panas$is skysciai.

Nominalus jsiurbi- Maksimalus jsiurbi-

Siurblio modelis / mo linijos skers- mo linijos ilgis

siurblio tipas

muo [m]
DMH 280
DMH 1,45-200 DN 4 8
DMH 2,22-200 DN 4 8
DMH 2,81-200 DN 4 8
DMH 3,42-200 DN 4 8
DMH 281
DMH 2-100 DN 8 8
DMH 4,2-100 DN 8 8
DMH 6,4-100 DN 8 8
DMH 8-100 DN 8 8
DMH 9,6-100 DN 8 8
DMH 283
DMH 10-100 DN 20 8
DMH 19-100 DN 20 8
DMH 27-100 DN 20 8
DMH 33-100 DN 20 8
DMH 40-100 DN 20 8
DMH 55-100 DN 20 6
DMH 285
DMH 40-100 DN 20 8
DMH 52-100 DN 20 8
DMH 70-100 DN 20 6
DMH 80-100 DN 20 5
DMH 105-100 DN 20 3
DMH 286
DMH 85-50 DN 20 2,5
DMH 111-50 DN 20 2,5
DMH 170-50 DN 20 2,5
DMH 222-50 DN 20 1,5
DMH 287
DMH 18-200 DN 8 8
DMH 23-200 DN 8 4
DMH 31-200 DN 8 3
DMH 36-200 DN 8 2
DMH 50-200 DN 8 1
DMH 288
DMH 7,5-200 DN 8 8
DMH 10,4-200 DN 8 4
DMH 12,8-200 DN 8 3
DMH 15,5-200 DN 8 2
DMH 21-200 DN 8 1
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6.5 Optimalus jrengimas

Y

8i

I

-

(=S
=
|| —

Optimalaus jrengimo pavyzdys

Poz. Dalys
1i Dozavimo bakas
2i Elektrinis maiSytuvas
3i Paémimo prietaisas
4i Isiurbimo pulsacijy slopintuvas
5i Dozavimo siurblys
6i Apsauginis voztuvas
7i Slégio palaikymo voztuvas
8i Pulsacijy slopintuvas
9i Menzira
10i  Inzektorius
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6.6 Jrengimo patarimai

TM036296

» Kad bty paprasciau i$leisti org i§ dozavimo galvos, i$ karto uz
iSvado voztuvo sumontuokite rutulinj voztuvg (11i) su aplankos
linija (atgal | dozavimo bakg).

« JeiiSvado linija yra ilga, jrenkite joje atbulinj voztuvg (12i).

i ) 12i
| @
' QT-‘—'—

Jrengimas su rutuliniu voZtuvu ir atbuliniu voZtuvu

» Jrengiant jsiurbimo linijg reikia laikytis Siy taisykliy:

Isiurbimo linija turi bati kuo trumpesné. Pasirpinkite, kad ji

nebdty susipainiojusi.
Naudokite ne alkiines, o didelio spindulio uZlenkimus.

TM036297

|siurbimo linija j jsiurbimo voztuva visada turi ateiti iS apacios.

Venkite kilpy, nes jose gali atsirasti oro burbuliuky.

siurbimo linijos jrengimas

* NeiSskirian¢iy dujy, panasaus j vandens klampumo skysc¢iy
atveju siurblys gali biti sumontuotas ant bako (atkreipkite
démesj j maksimaly jsiurbimo aukstj).

» Pageidautina, kad jvade bity teigiamas slégis.

TMO036298



» SkyscCiams, kurie turi tendencijg iSskirti nuosédas, jrenkite
jsiurbimo linijg su filtru (13i) taip, kad jsiurbimo voztuvas baty
keli milimetrai vir§ galimo nuosédy lygio.

6i

13i

= —p
i 1| Ik

Jrengimas ant bako

» Pastaba dél jsiurbimo pusés jrengimo: priklausomai nuo
dozavimo debito ir linijos ilgio, gali reikéti tiesiai prie$ siurblio
jsiurbimo voztuva jrengti tinkamo dydzio pulsacijy slopintuvg
(4i).

Laikykités nurodymuy, pateikty skyriuje ,Apytikslés vertés

naudojant pulsacijy slopintuvus®, ir, jei reikia, kreipkités j
mus dél konkrecios sistemos skaiciavimy.

4i Jj m
N -

==

Jrengimas su pulsacijy slopintuvu jsiurbimo puséje

TM036300

+ Pastaba dél iSvado pusés jrengimo: priklausomai huo dozavimo
debito ir linijos ilgio, gali reikéti iSvado puséje jrengti tinkamo
dydzio pulsacijy slopintuvg (4i).

Kad apsaugotuméte sistemg, esant ilgesniems kaip 2

- metry standiems vamzdziams arba ilgesnéms kaip 3 met-

Pastaba - . .. N . i

ry zarnoms, naudokite pulsacijy slopintuvus (8i), atsizvelg-
dami j siurblio tipg ir dyd;.

[
[

1

Jrengimas su pulsacijy slopintuvu i§vado puséje

TMO036301

Sistemos sugadinimo pavojus!
Su didelio naSumo siurbliais visada rekomenduojama nau-
i ii i !
doti puIsgcuq sl?plntuyus. o o
Kadangi pulsacijos priklauso nuo jvairiy veiksniy, svarbu

atlikti konkrecios sistemos skai¢iavimus. Skai¢iavimus gali
atlikti masy skaiciavimy programa.
» Dujas isskirian¢iy ir klampiy skysciy atveju: jvade teigiamas
slégis.
* |siurbimo linijoje jrenkite filtrg, kad apsaugotuméte voztuvus nuo
uzsikimsimo.
» Kad dozavimo siurblys ir iSvado linija baty apsaugoti nuo per

didelio slégio susidarymo, i8vado linijoje jrenkite apsauginj
voztuvg (6i).

TMO036302

Jrengimas su apsauginiu voZtuvu

Esant atviram dozuojamo skyscio iStekéjimui arba mazesniam
kaip 2 bar priesslégiui

» Tiesiai prie$ iSleidimo taskg arba inzektoriy jrenkite slégio
palaikymo voztuva (7i).

Tarp prieSslegio jSvirkstimo taske ir dozuojamo skyscio slégio
jsiurbimo voZztuve turi bati teigiamas, ne mazesnis kaip 2 bar slégiy
skirtumas.

+ Jeito néra, iSvado linijoje jrenkite slégio palaikymo voZztuvg (7i).

p = 2bar

4,

Jrengimas su slégio palaikymo voZtuvu

» Kad bty iSvengta sifono efekto, jrenkite slégio palaikymo
voztuvg (7i) iSvado linijoje ir, jei reikia, solenoidinj voztuva (14i)
isiurbimo linijoje.

= —Erpz-p';war

~p,

= | BE=
=

14

= |

= (]

— L |

————1

TMO036304

Jrengimas, siekiant iSvengti sifono efekto
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Susijusi informacija
6.4 Apytikslées vertés naudojant pulsacijy slopintuvus

6.7 Vamzdziai

6.7.1 Bendra informacija
|spéjimas
Kad dozavimo sistema biity apsaugota nuo per didelio
slégio susidarymo, iSvado linijoje jrenkite apsauginj voztu-
va.
Naudokite tik nurodyto tipo vamzdZzius ir zarnas!
Visi vamzdziai ir zarnos linijos turi bati be jtempiy!

Venkite zarny kilpy ir uzlenkimy!
A Kad bty iSvengta kavitacijos, jsiurbimo linija turi bati kuo

trumpesné!

Naudokite ne alkines, o didelio spindulio uzlenkimus.

Dirbdami su cheminémis medziagomis, laikykités gamin-

tojo pateikty saugos nurodymy!

Pasirtpinkite, kad siurblys baty tinkamas dozuojamam

skysciui!

Skystis turi tekéti j virSy!

Daliy, kurios kontaktuoja su skysciu, atsparumas priklauso

nuo skyscio, jo temperatiros ir darbinio slégio. Pasiripin-
kite, kad su skysc€iu kontaktuojancios dalys esamomis dar-

bo salygomis bty chemiskai atsparios dozuojamam skys-
Giui!

6.8 Jsiurbimo ir iSvado linijy prijungimas

|spéjimas
A Visi vamzdziai ir Zarnos linijos turi bati be jtempiy!
Naudokite tik nurodyto tipo vamzdzius ir zarnas!

*  Prijunkite jsiurbimo linijg prie jsiurbimo voztuvo.

- Jrenkite jsiurbimo linijg bake taip, kad apatinis atbulinis
voztuvas baty 5 - 10 mm vir§ bako dugno arba galimo
nuoseédy lygio.

*  Prijunkite iSvado linijg prie iSvado voztuvo.
DN 20 vamzdziy prijungimas

* Priklausomai nuo vamzdzio medziagos ir jungties, vamzdj
priklijuokite (PVC), privirinkite (PP, PVDF, neradijantysis plienas)
arba jspauskite (nertadijantysis plienas).

« Uzdékite tarpikl].

* Prisukite vamzdj prie voztuvo naudodami jungiamaja verzle.

TM036457

DN 20 vamzdziy prijungimas
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6.8.1 Dozavimo galvos oro iSleidimo jungtis
Dozavimo galvoje yra oro iSleidimo varztas (V) ir zarnos nipelis (1).
Oro i$leidimo metu dozuojamas skystis teka i§ Zarnos nipelio.
Skystis gali tekéti ir normalaus darbo metu. Dozuojamas skystis turi
bati surenkamas j tinkama talpyklg arba tiesiogiai, arba per oro
iSleidimo linijg.
|spéjimas
Dozuojamo skyscio sukeliamy kino suzalojimy pavojus.
Dozuojamas skystis teka i$ Zarnos nipelio (i) arba oro i$-
leidimo linijos. Jei slégis yra didesnis, skystis gali Svirksti.
Pasukite zarnos nipelj (1) j tinkamg puse arba iSleiskite do-
zuojamg skystj per tinkamg Zarng. Atkreipkite démesj |
cheminj atsparuma!

Naudodami oro iSleidimo linijg,
» prijunkite oro iSleidimo linijg (J) prie oro iSleidimo varzto (V/I),

» sutrumpinkite oro iSleidimo linijg (J) tiek, kad ji bty ne maziau
kaip 10 mm vir§ maksimalaus skyscio lygio bake,

» |statykite oro iSleidimo linijg (J) i$ virSaus j dozavimo baka arba
skyscio surinkimo talpyklg be kilpy, nepanardinkite jos j
dozuojamg skystj.

TMO036862

Oro i$leidimas is dozavimo galvos

6.8.2 Skysciu Sildomos dozavimo galvos (pasirinktinis
variantas) prijungimas

Kaip pasirinktinis variantas, sillomos skysciu Sildomos
neradijancéiojo plieno dozavimo galvos.

o=
MK

40 %
|

Skysciu Sildoma dozavimo galva
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TMO036459

Poz. Dalys

2f Skysciu Sildoma dozavimo galva

2f1  Zarnos nipelis, DN 10 jungtis

Reikalingos Sildymo skyscio charakteristikos:
« Sildymo skystis turi chemiSkai neveikti nertadijanciojo plieno,
* Maksimalus leistinas slégis: pmaks. = 3 bar.

» Maksimali leistina temperatira: tyaks. = 100 °C.



7. Elektros jungtys

Patikrinkite, ar siurblys tinka elektros tinklui, j kurj jis bus jungiamas.
|spéjimas
Elektros jungtis turi prijungti tik kvalifikuoti darbuotojai!

Prie$ prijungiant maitinimo kabelj ir reliy kontaktus, bdtina
iSjungti maitinimo jtampag!

Laikykités vietiniy saugos taisykliy!
Siurblio korpusg atidaryti turi teise tik "Grundfos" jgalioti

darbuotojai!

Kabeliy jungtis ir kiStukus apsaugokite nuo korozijos ir
drégmes.
Apsauginius dangtelius nuimkite tik nuo naudojamy lizdy.

7.1 Elektrinis servovariklis (pasirinktiné jranga)

Kaip prijungti servovariklio elektros maitinima, aprasyta
servovariklio jrengimo ir naudojimo instrukcijoje.

7.2 Elektroninis pradinio pasirinkimo skaitiklis
(pasirinktiné jranga)

Kaip prijungti elektroninio pradinio pasirinkimo skaitiklio elektros

maitinimg, aprasyta Sio skaitiklio jrengimo ir naudojimo instrukcijoje.

7.3 Elektra sildoma dozavimo galva (pasirinktiné jranga)

TMO036460

Elektra Sildoma dozavimo galva

Poz. Dalis

2e Elektra Sildoma dozavimo galva

» Kaip prijungti temperatdros valdiklio elektros maitinima, aprasyta
Sio temperatiros valdiklio jrengimo ir naudojimo instrukcijoje.

’i‘
2e1 j@
O | e )
i)
iS)
2e2 j@ §
2e3 s %

Temperatdros valdiklis

Poz. Jungtys
2e1  Jutiklis

2e2  Sildymas

2e3  Maitinimas

7.4 Diafragmos valdiklis (pasirinktiné jranga)

Ispéjimas

Sprogiai aplinkai skirti siurbliai su diafragmos nesandaru-
mo aptikimu turi sprogiai aplinkai skirtos versijos signalg
duodantj manometra.

Manometras turi bati jZemintas.

|zeminimo kabelio (4u) prijungimas, Zr. toliau pateikta pav.

TM036453

Diafragmos valdiklis

Poz. Dalys

S Signalg duodantis manometras

5s Prispaudimo verzlé

6s  Kontakto iSéjimas

T Rutulinis atbulinis voztuvas

U Jungiamoji dalis

2u Oro i$leidimo varztas

3u O zZiedai

4u |zeminimo kabelio jungtis

5u Prispaudimo verzlé

2) arba aklé (vienoj signalg duodancio manometro ir jo
jungties)

7.5 Maitinimo kabelio prijungimas
Ispéjimas
Prie$ prijungiant maitinimo kabelj, batina iSjungti maitinimo
jtampa!

A Prie$ prijungdami maitinimo kabelj, patikrinkite, ar vardiné-

je ploksteléje nurodyta nominali jtampa atitinka elektros
tinklo jtampa!
Nedarykite jokiy maitinimo kabelio ar kiStuko pakeitimy!

Turi bati aiSkiai pazymeéta kistuky ir lizdy paskirtis (pavyz-
CMeSOl gziui, pazymint lizdus).

SPill'gliJsr:ﬁus maitinimo jtampa, siurblys gali automatiskai pa-

* Nejjunkite elektros maitinimo, kol nebdsite pasiruose paleisti
siurblj.

7.5.1 Versijos su maitinimo kistuku

«  |kiSkite maitinimo kiStukg j maitinimo lizda.
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7.5.2 Versijos be maitinimo kistuko

|spéjimas

Siurblys turi bati prijungtas prie aiSkiai pazymeéto iSorinio
maitinimo jungiklio, kuriame tarpelis tarp atidaryty kontak-
ty visuose poliuose yra ne mazesnis kaip 3 mm.

*  Prijunkite variklj prie elektros maitinimo pagal vietinius
reikalavimus ir kontakty dézutés dangtelyje pateiktg prijungimo
schema.

|spéjimas
A Nurodyta korpuso klasé galioja tik tuo atveju, jei maitinimo

kabelio prijungimas atitinka tg pacig klase.

Atkreipkite démesj j sukimosi kryptj!
Kad variklis bty apsaugotas, jrenkite variklio apsaugos

rele arba variklio kontaktoriy, ir nustatykite bimetaling rele
nominaliai variklio srovei su esama maitinimo jtampa ir
dazniu.

8. Paleidimas / iSjungimas

8.1 Pradinis paleidimas / vélesni paleidimai
Ispéjimas
Dozuojant pavojingas medziagas batina imtis atitinkamy
saugumo priemoniy!

Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-

niais!
Prie$ nuimdami dozavimo galva, voztuvus ir linijas, atsar-

giai iSsuke jsiurbimo voztuvg iSleiskite dozavimo galvoje li-
kusj skystj j lasy surinkimo padékla.

Siurblio korpusg atidaryti turi teise tik "Grundfos" jgalioti
darbuotojai!

Siurblio remontg turi atlikti tik jgalioti ir kvalifikuoti darbuo-
tojai!

Samaqg| Atkreipkite demesj j skystio tekejimo per voztuvus krypt]
[Demesio] (nurodytg rodykle ant voztuvo)!

8.1.1 Patikrinimai pries paleidima
» Patikrinkite, ar maitinimo jtampa atitinka vardinéje ploksteléje
nurodytas vertes!

» Patikrinkite, ar gerai priverztos visos jungtys ir, jei reikia,
priverzkite.

» Patikrinkite, ar dozavimo galvos varztai uzverzti iki reikiamo
uzverzimo momento ir, jei reikia, juos priverzkite.

» Patikrinkite, ar teisingai prijungtos visos elektros jungtys.

»  Kryzmiskai uzverzkite dozavimo galvos varztus dinamometriniu
raktu.

Uzverzimo momentai

. N Uzverzimo momentas
Siurblio tipas

[Nm]
DMH 280 55-60
DMH 281 17-19
DMH 283 27-30
DMH 285 50-54
DMH 286 80-85
DMH 287 50-54
DMH 288 75-80
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8.1.2 Alyvos jpylimas

Siurblys yra gamykloje patikrintas transportavimo tikslais
i$ jo alyva iSleista. Prie$ siurblio paleidima j jj reikia jpilti
specialios prie siurblio pridétos alyvos.

Kad paleidimas bty lengvas stimoklio flanSas yra uzpil-
dytas alyva. Takto ilgio nustatymo rankenéle reikia regu-
liuoti tik tuo atveju, jei buvo jpilta pavary alyvos, prieSingu
atveju i$ stimoklio flanSo sunksis alyva.

1. Atlaisvinkite ir iSsukite alyvos jpylimo varztg (F).

2. Per alyvos jpylimo angg (F) létai jpilkite prie siurblio pridétos
hidraulinés alyvos, kol alyva pasieks ant alyvos matuoklio esantj
Zenkla.

3. Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenele (L) j padétj 0.
8.1.3 Dozavimo galvos uzpildymas pradiniam paleidimui
sistemose be teigiamo slégiu jvade (DMH 281-288)
Ispéjimas
Dozuojant pavojingas medziagas batina imtis atitinkamy

saugumo priemoniy!
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge

apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-
niais!

Kad bty palengvintas jsiurbimas sistemose be teigiamo slégio
jvade, dozavimo galvg dozuojamu skysc€iu galima uzpildyti prie$
pradinj paleidima:

1. I8sukite iSvado voztuva (3b).
2. Pripilkite dozuojamo skyscio j dozavimo galva (2).
3. Jsukite iSvado voztuvg (3b).

Atkreipkite démes;j j skyscio tekéjimo per iSvado voztu-
astaba| vg kryptj (nurodyta rodykle ant voztuvo)!

8.2 DMH 280 paleidimas / vélesni paleidimai

Uzpildykite dozavimo galva paleidimui / vélesniam paleidimui. Jei
siurblys nepasileidzia, iSleiskite org i$ stimoklio flanSo, zr. skyriy
,Oro iSleidimas i$ stimoklio flanso*.

Dozavimo galvos uzpildymas

TMO036863

Dozavimo galvos uZpildymas

Poz. Dalys

1j  Zarna

| Oro iSleidimo nipelis

\% Oro iSleidimo varztas

Z Svirkstas




. Atlaisvinkite dozavimo galvos oro i$leidimo varztg (V) apie 1

apsisukima.

Uzmaukite prie siurblio pridéta zarng (1j) ant oro iSleidimo
nipelio (l).

Prie siurblio pridétu Svirkstu (Z) atsargiai iSsiurbkite dozuojamo
skyscio, kol zarnoje pasirodys Siek tiek skyscio.

Uzverzkite oro iSleidimo varzta (V).
Atjunkite zarng (1j) ir Svirkstg (2).

Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle | 70% padeétj ir
leiskite siurbliui padirbti apie 5 minutes.

ISjunkite siurblj, patikrinkite alyvos lygj ir, jei reikia, jpilkite
daugiau alyvos.

|sukite alyvos jpylimo varzta (F).

Jei siurblys jau dozuoja, siurblj galima pradéti eksploatuoti. Jei
siurblys nedozuoja, iSleiskite org i§ stimoklio flan$o.

Oro iSleidimas i$ stimoklio flanso

E Y 1m

PSS

—

T3

TMO036864

Oro isleidimas i§ stimoklio flanso

Poz. Dalys

1q Dozavimo galvos varztai

Nepasukite vidinio varzto su grioveliu (reguliavimo

varztas (1e)), nes tai pakeis dujy iSleidimo voztuvo
nustatyma.

2]

. ljunkite elektros maitinima.

N

Leiskite siurbliui padirbti apie 5 minutes su 0% takto ilgio
nustatymu, kol angose (Y) pasirodys alyva (be burbuliuky).
Ipilkite alyvos, jei reikia.

®

ISjunkite siurblj ir jsukite dujy iSleidimo voztuva (E) su priekinés
pusés O ziedu.

9. Sumontuokite apsauginj voztuvg (M/2m, 3m, 4m) prieSinga
tvarka, nei iSmontavote. Jsukite reguliavimo varztg iki anksciau
iSmatuoto gylio (h).

10. Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle j 70% padét; ir
leiskite siurbliui padirbti apie 5 minutes.

Dabar siurblys paruostas darbui.
Dujy iSleidimo voztuvo (kasetés) patikrinimas

Dujy iSleidimo voztuvas (E) veikia tik su spyruokle (5e),
rutuliu (6e) ir teisingoje padetyje esanéiu reguliavimo varz-
tu (7e).
Dujy iSleidimo voZtuvo nustatyma tikrinkite, kai siurblys yra
iSjungtas:
» |ki galo uzverzkite reguliavimo varztg (7e) ir tada atlaisvinkite jj
apie 1/4 apsisukimo!

TMO036865

N
N

Dujy isleidimo voZtuvas

Poz. Dalys

5e Spyruoklé

6e Rutulys

Te Reguliavimo varztas

2 Dozavimo galva

3b ISvado voztuvas

Alyvos jpylimo varztas su matuokliu

Takto ilgio reguliavimo rankenélé

Alyvos matuoklio ilgis: 27 mm.
Panardinimo gylis iki Zenklo: apie 5 mm.

Pastaba

Tikrinkite alyvos lygj maziausiai kas dvi savaites ir, jei rei-
kia, jpilkite daugiau alyvos.
Pastaba| Naudokite tik originalig ,Grundfos® pavary alyva!

1l Takto ilgio reguliavimo rankenélés dangtelis

M Apsauginis voZtuvas

\% Oro iSleidimo varztas

| Zarnos nipelis (J prijungimui)

J Oro iSleidimo zarna (netiekiama su siurbliu)

1m  Apsauginio voztuvo dangtelis

2m  Reguliavimo varztas

3m  Apsauginis voZtuvas

4m  Spyruoklé

E Dujy isleidimo voztuvas (kaseté)

1e Reguliavimo varztas

Y Angos

ok wbhd=

Atsukite apsauginio voztuvo dangtelj (1m).
Pamatuokite reguliavimo varzto (2m) jsukimo gylj (h).
ISsukite reguliavimo varztg (2m).

ISimkite apsauginj voztuva (3m) ir spyruokle (4m).

ISsukite visg dujy iSleidimo voztuvg (kasete) (E), naudodami 14
dydzio rakta.

Produkty numerius rasite ,Remonto komplekty kataloge*
arba www.grundfos.com.

Siurblio modelis Versija Aprasymas

DMH 280 Viengubas/dvigubas 1.3 DHG 68

Po paleidimo
Po pradinio paleidimo ir po kiekvieno diafragmos keitimo
uzverzkite dozavimo galvos varztus.

Mazdaug po 6-10 darbo valandy, arba dviejy dieny, kryz-
miskai uzverzkite dozavimo galvos varztus dinamometri-
niu raktu.

Uzverzimo momentai

UZverzimo momentas
[Nm]
55-60

Siurblio modelis

DMH 280
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8.3 DMH 281-288 paleidimas / vélesni paleidimai Tikrinkite alyvos lygj maziausiai kas dvi savaites ir, jei rei-
kia, jpilkite daugiau alyvos.
M Naudokite tik originalig ,Grundfos® pavary alyva!
Produkty numerius rasite ,Remonto komplekty kataloge*“
/ arba www.grundfos.com.
Siurblio tipas Versija Aprasymas
DMH 281 Viengubas 1,3 | DHG 68
DMH 281 Dvigubas 1,3 | DHG 68
£ DMH 283 Viengubas 3,5 DHG 68
g DMH 283 Dvigubas 4,51 DHG 68
DMH 285 Viengubas 5,51 DHG 68
DMH 281-288 paleidimas DMH 285 Dvigubas 7,51 DHG 68
DMH 286 Viengubas 5,51 DHG 68
Poz. Dalys
DMH 286 Dvigubas 7,51 DHG 68
1q Dozavimo galvos varztai
DMH 287 Viengubas 5,51 DHG 68
2 Dozavimo galva
DMH 287 Dvigubas 7,51 DHG 68
3b IS8vado voZtuvas -
— DMH 288 Viengubas 3,51 DHG 68
E Dujy isleidimo voZtuvas
DMH 288 Dvigubas 4,51 DHG 68
F Alyvos jpylimo varztas su matuokliu
L Takto ilgio reguliavimo rankenélé Po paleidimo
11 Takto ilgio reguliavimo rankenélés dangtelis Po pradinio paleidimo ir kiekvieno diafragmos keitimo uz-

verzkite dozavimo galvos varztus.

Mazdaug po 6-10 darbo valandy, arba dviejy dieny, kryz-
miskai uzverzkite dozavimo galvos varztus dinamometri-

M Apsauginis voZtuvas
\

Oro iSleidimo varztas

| Zarnos nipelis (J prijungimui) niu raktu.
J Oro iSleidimo Zarna (netiekiama su siurbliu) Usversimo momentai
1. Jjunkite elektros maitinima. Siurblio tipas Uzverzimo momentas
2. Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle (L) j padétj 0 %. [Nm]
3. Leiskite siurbliui padirbti apie 5 minutes. DMH 281 17-19
Oro iSleidimas iS$ dozavimo galvos DMH 283 27-30
1. Atlaisvinkite oro isleidimo varzta (V), pasukdami jj 1 apsisukima j DMH 285 50-54
kairg. DMH 286 80-85
2. Pasukite zarnos nipelj (1) vertikaliai zemyn. DMH 287 50-54
Ispéjimas DMH 288 75-80

Dozuojamo skyscio sukeliamy kdino suzalojimy pavo-
jus. Dozuojamas skystis teka i$ zarnos nipelio (i) arba
oro iSleidimo linijos. Jei slégis yra didesnis, skystis gali

f Svirksti. Pasukite zarnos nipelj (1) j tinkama puse arba

iSleiskite dozuojamag skystj per tinkamag zarna.
Dozuojant pavojingas medziagas batina imtis atitinka-
my saugumo priemoniy!
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsi-
renge apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirsti-
némis ir akiniais!

3. Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle (L) j padétj 15 %.

4. Leiskite siurbliui dirbti, kol i$ oro iSleidimo Zarnos (J) arba Zarnos
nipelio () dozuojamas skystis j bakg pradés tekéti be jokiy
burbuliuky.

5. Uzverzkite oro iSleidimo varztg (V).

Alyvos lygio patikrinimas
1. Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle (L) j padétj 40 %.

2. Leiskite siurbliui padirbti apie 10 minuciy su 40 % takto ilgio
nustatymu.

3. ISjunkite siurblj, patikrinkite alyvos lygj ir, jei reikia, jpilkite
daugiau alyvos.

4. |sukite alyvos jpylimo varztg (F).
Dabar siurblys paruostas darbui.

Alyvos matuoklio ilgis: 35 mm (DMH 281 - 27 mm ).
Panardinimo gylis iki Zenklo: apie 5 mm.

246



8.4 Apsauginio voztuvo nustatymas

Apsauginis voZtuvas nustatomas pagal kliento nurodytg slégj arba
nominaly slégj (maksimaly priesslégj). Klientas gali nustatyti
Zemesne atsidarymo slégio verte.

Apsauginio voztuvo atsidarymo slégis

Nominalus siurblio slégis Apsauginio voztuvo atsidary-

mo slégis
[bar] [bar]
50 55
100 110
200 210

Atsidarymo slégio nustatymas

» Norint nustatyti atsidarymo slégj, iSvado linijoje turi bati
sumontuotas manometras ir sklendé uz manometro.

* Nustatant apsauginj voztuvg
- DMH 280 siurbliuose reikia naudoti atsuktuva,
- DMH 281-288 siurbliuose reikia naudoti specialy jrankj.

TM036464

Atsidarymo slégio nustatymas

Apsauginis voztuvas nustatomas taip:

1. Uzdarykite sklende uz manometro.

2. Nuimkite apsauginio voztuvo dangtelj (1m).
3. Paleiskite siurblj.

4. Sureguliuokite apsauginj voztuva.

+ DMH 280: atsuktuvu létai sukite apsauginio voztuvo
reguliavimo varztg (2m) pagal laikrodzio rodykle, kol bus
gautas norimas atsidarymo slégis.

» DMH 281-288: specialiu jrankiu létai sukite apsauginio
voztuvo reguliavimo verzle (2m) pagal laikrodzio rodykle, kol
bus gautas norimas atsidarymo slégis.

TM036465

Apsauginio voZtuvo nustatymas

Siurblio arba sistemos sugadinimo pavojus!

Uzblokuotas apsauginis voztuvas blogai veikia ir dél to

siurblyje arba sistemoje gali susidaryti iki keliy Simty
bary slégiai.

Neuzblokuokite apsauginio vozZtuvo jj reguliuodami!
5. Uzdékite apsauginio voztuvo dangtel;.
6. Atidarykite sklende uz manometro.

8.5 Nulinio tasko reguliavimas (DMH 281-288)

8.5.1 Nulinio tasko reguliavimas iki 100 bar sistemos slégiams

Dozavimo siurblio nulinis taskas gamykloje yra nustatytas
priesslégiui, truputj mazesniam nei nominalus siurblio slégis. Jei
darbinis priesslégis labai skiriasi nuo Sios vertés, nulinio taSko
sureguliavimas uztikrins tikslesnes vertes.

PrieSslégis esant gamykloje nustatytam siurblio nuliniam
taskui

Priesslégis esant gamykloje

Nominalus siurblio slegis nustatytam nuliniam taskui

[bar]

[bar]
50 30
100 80

8.5.2 Nulinio tasko reguliavimas 100 bar ir didesniems
sistemos slégiams

Siurblys negali dirbti, jei takto ilgio reguliavimo rankenélé

yra visiSkai atidaryta. Priklausomai nuo siurblio suregulia-
vimo, 100 bar ir didesniy sistemos slégiy skaléje Si verté
gali bati jau mazesné nei 100 %.

Reguliavimo diapazonas mazdaug 20-100 %

Jei nominalus siurblio slégis yra 100 bar ar daugiau, maksimalus
dozavimo debitas gamykloje nustatytas skalés 100 % vertei. Nulinis
tadkas nenustatytas. Nulinis dozavimo debitas pasiekiamas
priklausomai nuo sistemos slégio, pvz., skaléje esant jau 20 %.

Reguliavimo diapazonas mazdaug 0-80 %

Galima sureguliuoti taip, kad nulinis dozavimo debitas baty esant
nulinei skalés vertei, taiau tada diapazone iki 100 % skalés vertés
jau bus draudziamas darbo diapazonas! VisiSkai atlaisvinkite takto
ilgio reguliavimo rankenéle maksimaliam dozavimo debitui ir tada
prisukite jg apie 10 %.

Priesslégis esant gamykloje nustatytam siurblio nuliniam
taskui

Priesslégis esant gamykloje

Nominalus siurblio slégis nustatytam maksimaliam tas-

[bar] kui
[bar]
200 160
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8.5.3 Nulinio tasko reguliavimas

TMO036466

Nulinio tasko reguliavimas

Poz. Dalys
L Takto ilgio reguliavimo rankenélé
11 Dangtelis
2 Fiksavimo varztas
3l VarZtas
4 Skalés Ziedas
|spéjimas

Dozuojant pavojingas medziagas bdtina imtis atitinkamy
saugumo priemoniy!

Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-
niais!
Verte visada reguliuokite esant prijungtai iSvado linijai ir
esant darbiniam prieSslégiui.

1. Prijunkite matavimo prietaisg jsiurbimo puséje, pavyzdziui,

jdékite jsiurbimo linijg j suzymétg matavimo stikline.
2. Nustatykite 15 % dozavimo debitg.
3. Nuimkite takto ilgio reguliavimo rankenélés (L) dangtel;j (11).

4. Atsuktuvu atlaisvinkite fiksavimo varztg (21) mazdaug 2
apsisukimus.

5. Jjunkite siurblj.

6. Létai sukite takto ilgio reguliavimo rankenéle link nulinio tasko
kol matavimo prietaise matysite, kad dozavimas baigési (skyscio
lygis nemazéja).

7. ISjunkite siurblj.

8. Pasukite skalés ziedg (4l) j nuline padétj.

+ Sesiakampiui M3 raktu truputj atlaisvinkite vaztg (31) skalés
Ziede (4l).

» Pasukite skalés Zieda (4l) tiek, kad skaléje ir skalés ziede
abu nuliai sutapty.

» Uzverzkite varztg (3I).

9. Priklausomai nuo naudojimo srities, fiksavimo varztg (2I)
uzverzkite tiek, kad takto ilgio reguliavimo rankenéle baty galima
dar pasukti arba jau nebaty galima jos pasukti.

10. Uzdékite dangtelj (11).
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8.6 Siurblio eksploatavimas

Siurbl_io ek_spJf)_ata\{imas a_praéyta_s skyriL_Jose +Eksploatavi-
mas" ir ,Priezidra“ ir ,Sutrikimy diagnostika*“.
Susijusi informacija
9.1 Jjungimas / isjungimas
10.1 Bendros pastabos
11. Sutrikimy diagnostika

8.7 ISjungimas
Ispéjimas
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-
niais!
Neleiskite, kad i$ siurblio prasisunkty kokios nors chemi-
nés medZiagos. Jei baty issiliejimy, chemines medziagas
teisingai surinkite ir utilizuokite!

Jei jmanoma, prie$ iSjungdami siurblj praskalaukite doza-
astabal vimo galva, pvz., padave j jvadg vandens.

8.7.1 ISjungimas / iSmontavimas

1. 1Sjunkite siurbl;j ir atjunkite jj nuo elektros maitinimo.

2. Sumazinkite sistemos slég;.

3. Imkités tinkamy priemoniy, kad atgal tekantis dozuojamas
skystis bity saugiai surinktas.

4. Atsargiai atjunkite visas linijas.
5. ISmontuokite siurblj.

8.7.2 Plovimas

1. Labai atsargiai praplaukite visas dalis, kurios lietési su
dozuojamu skysciu:

« linijas,
* voztuvus,
» dozavimo galvg,
« diafragma.
2. Pasalinkite cheminiy medziagy liku€ius nuo siurblio korpuso.

8.7.3 Sandéliavimas

Siurblio sandéliavimas:

1. Po iSplovimo atidziai iSdZiovinkite visas dalis ir sumontuokite

dozavimo galva ir voZtuvus, arba

2. pakeiskite voztuvus ir diafragma.
Zr. skyriy ,Priezidra“.

Susijusi informacija

8.7.2 Plovimas

10.1 Bendros pastabos
8.7.4 Atlieky tvarkymas
Siurblio utilizavimas:
» Po iSplovimo utilizuokite siurblj pagal atitinkamus reikalavimus.
Susijusi informacija

8.7.2 Plovimas

13. Produkto utilizavimas



9. Eksploatavimas
9.1 Jjungimas / iSjungimas

Prie§ jjungdami siurblj patikrinkite, ar jis teisingai jrengtas.
emesiol Zr. skyrius ,Jrengimas* ir ,Paleidimas / sustabdymas®“.
* Norint paleisti siurblj, reikia jjungti elektros maitinima.
* Norint sustabdyti siurblj, reikia iSjungti elektros maitinima.
Susijusi informacija
6.1 Bendra informacija apie jrengimag
8.1 Pradinis paleidimas / vélesni paleidimai

9.2 Dozavimo nasumo nustatymas

TM036466

Dozavimo nasumo nustatymas

Poz. Dalys
L Takto ilgio reguliavimo rankenélé
1l Dangtelis
2l Fiksavimo varztas

3l Varztas

4] Skalés ziedas

9.2.1 Dozavimo debito nustatymas ir takto ilgio reguliavimo
rankenélés uzfiksavimas

1. Nuimkite takto ilgio reguliavimo rankenélés (L) dangtelj (11).

2. Atsuktuvu atlaisvinkite fiksavimo varztg (2I) mazdaug 2
apsisukimus.

3. Padidinkite arba sumazinkite dozavimo debitg siurbliui dirbant.

» Nustatykite reikiamg dozavimo debitg létai sukdami takto ilgio
reguliavimo rankenéle j kaire arba j deSine.

4. Priklausomai nuo naudojimo srities, fiksavimo varztg (2I)
uzverzkite tiek, kad takto ilgio reguliavimo rankenéle baty galima
dar pasukti arba jau nebity galima jos pasukti.

5. Uzdékite dangtelj (11).

Siurblys negali dirbti, jei takto ilgio reguliavimo rankenélé

yra visiSkai atidaryta! Priklausomai nuo siurblio suregulia-

vimo, 100 bar ir didesniy sistemos slégiy skaléje Si verté
gali bati jau mazesné nei 100%.

Kad nustatytuméte 100% dozavimo debitg, visiSkai atida-

rykite takto ilgio reguliavimo rankenéle ir tada pridarykite

ja mazdaug 10%.

9.3 Oro iSleidimas

Oro iSleidimas iS dozavimo galvos rankiniu bidu (siurbliui
dirbant)

Ispéjimas

Dozuojant pavojingas medziagas batina imtis atitinkamy

saugumo priemoniy!
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge

apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-
niais!

|spéjimas

Dozuojamo skyscio sukeliamy kdino suzalojimy pavojus.
Dozuojamas skystis teka i$ zarnos nipelio (i) arba oro i§-
leidimo linijos. Jei slégis yra didesnis, skystis gali Svirksti.
Pasukite zarnos nipelj (1) j tinkamg puse arba iSleiskite do-
zuojamg skystj per tinkamg zarna.

)
]
8
s
~
DMH 280
g ;
2
s
=
DMH 281-288
Poz. Dalys

I Zarnos nipelis

J Oro iSleidimo zarna

\% Oro iSleidimo varztas

-P @b DMH 280: Jei oro iSleidimo varztas yra per daug atleistas,
astabal o siedas gali pasislinkti.
1. Atlaisvinkite oro iSleidimo varztg (V):

» DMH 280: maks. 1/2 apsisukimo j kaire.

« DMH 281-288: 1 apsisukimag j kaire.

2. Leiskite siurbliui dirbti, kol i$ oro iSleidimo Zarnos (J) arba zarnos
nipelio (I) dozuojamas skystis j bakg pradés tekéti be jokiy
burbuliuky.

3. Atsargiai uzverzkite oro iSleidimo varztg (V).

9.4 AR valdymo modulio (pasirinktiné jranga)
naudojimas

Jei naudojamas AR valdymo modulis, be Sios jrengimo ir naudojimo
instrukcijos, reikia laikytis ir AR valdymo modulio jrengimo ir
naudojimo instrukcijos.
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9.5 Elektrinis servovariklis (pasirinktiné jranga)

Servovariklio naudojimas aprasytas servovariklio jrengimo ir
naudojimo instrukcijoje.

9.6 Elektroninis pradinio pasirinkimo skaitiklis
(pasirinktiné jranga)

Pradinio pasirinkimo skaitiklio naudojimas apraSytas $io skaitiklio
irengimo ir naudojimo instrukcijoje.

9.7 Elektra Sildoma dozavimo galva (pasirinktiné jranga)

Temperataros valdiklio naudojimas apra8ytas temperataros valdiklio
irengimo ir naudojimo instrukcijoje.

10. Techniné priezidra

10.1 Bendros pastabos
|spéjimas
Dozuojant pavojingas medziagas batina imtis atitinkamy
saugumo priemoniy!

Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinemis ir aki-

niais!

Siurblio korpusg atidaryti turi teise tik "Grundfos" jgalioti
darbuotojai!

Siurblio remontg turi atlikti tik jgalioti ir kvalifikuoti darbuo-
tojail

Prie§ pradédami techninés prieZidros ir remonto darbus,
iSjunkite siurblj ir atjunkite jj nuo elektros maitinimo!

Prie$ nuimdami dozavimo galva, voztuvus ir linijas, atsar-
giai iSsuke jsiurbimo voztuvg iSleiskite dozavimo galvoje li-
kusj skystj j laSy surinkimo padékla.

Atkreipkite déemesj j skyscCio tekéjimo per voZtuvus kryptj
€MESIOl (nurodyta rodykle ant voztuvo)!

10.2 Diafragmos nesandarumo aptikimas

Jei aptinkamas diafragmos nesandarumas, pirmiausiai patikrinkite,
ar rodomas sutrikimas, nes dél jvairiy iSoriniy veiksniy, pvz., dél
dozuojamo skys¢io arba hidraulinés alyvos jkaitimo, tarp diafragmy
esantis skystis gali suSokti ir bati iSstumtas j voztuva, taip
sukeldamas sutrikimag.

Patikrinimai po diafragmos nesandarumo aptikimo:

1. Trumpam atlaisvinkite oro iSleidimo varzta (2u) ir vel jj
uzverzkite.

2. junkite siurblj.

3. Jei praéjus nedaug laiko vél aptinkamas diafragmos
nesandarumas, diafragma yra suplySus.

Po diafragmos plySimo diafragma reikia pakeisti ir iSvalyti
atbulinj voztuva, zr. skyriy ,Diafragmos keitimas dozavimo
galvoje su dviguba diafragma*.

TMO036869

DMH 280: dozavimo galva su dviguba diafragma
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TMO036870

DMH 281-288: dozavimo galva su dviguba diafragma

Poz. Dalys

| Jungtis oro iSleidimo linijai

S Signala duodantis manometras
T Rutulinis atbulinis voztuvas

U Jungiamoji dalis

1u Uzpildymo varztas

2u Oro iSleidimo varztas

\% Oro iSleidimo varztas

Susijusi informacija
10.7 Diafragmos keitimas dozavimo galvoje su dviguba diafragma

10.3 Valymo ir techninés priezitros intervalai
Alyvos lygio patikrinimas

« Tikrinkite alyvos lygj kas dvi savaites ir, jei reikia, jpilkite daugiau
alyvos.

Voztuvy valymas

* Maziausiai kas 12 ménesiy arba kas 4.000 darbo valandy.
» Jei siurblys blogai veikia.

» Jei buvo gedimas.

ISvalykite voztuvus ir, jei reikia, pakeiskite (neradijancio plieno
voztuvy atveju - vidines voztuvo dalis).

Diafragmos ir pavary alyvos keitimas

» Keiskite dozavimo diafragma ir pavary alyvg maziausiai kas 12
meénesiy arba kas 8.000 darbo valandy.

* Jrengimo vietose, kur yra daug dulkiy, keiskite pavary alyva kas
3.000 darbo valandy.

Dvigubos diafragmos rutulinio atbulinio voztuvo valymas.

» Po diafragmos plySimo i$ karto iSimkite rutulinj atbulinj voztuva ir
ji ivalykite.

Valykite rutulinj atbulinj voZtuva tik po diafragmos plysimo!

Ziedo su grioveliais keitimas

» Esant sutikimui, pvz., jei siurblys blogai veikia, jgalioti
darbuotojai gali patikrinti Ziedg su grioveliais ir, jei reikia, jj
pakeisti.



10.4 Alyvos lygio patikrinimas

Tikrinkite alyvos lygj maziausiai kas dvi savaites ir, jei rei-
emesiol kia, ipilkite daugiau alyvos.

Alyvos matuoklio ilgis:
DMH 280-281: 27 mm.

DMH 283-288: 35 mm.

Panardinimo gylis iki Zenklo: apie 5 mm.

10.5 |siurbimo ir iSvado voztuvy valymas

|spéjimas
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
f ap§auginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-

niais!
Prie$ nuimdami dozavimo galvg, vozZtuvus ir linijas, atsar-
giai iSsuke jsiurbimo voztuvg iSleiskite dozavimo galvoje li-
kusj skystj j 1asy surinkimo padékla.

DN 4 voztuvas

+ Sriegis 3/8"

» Neradijantysis plienas

»  Spyruoklinis

DN 8 voztuvas

+ Sriegis 5/8"

* Neradijantysis plienas

»  Spyruoklinis

DN 20 voztuvas

» Sriegis 1 1/4"

* Neradijantysis plienas

*  Spyruoklinis (pasirinktinai)

Valykite jsiurbimo ir iSvado voZtuvus taip:

1. ISsukite voZtuvus.

2. I8sukite jsuktas dalis apvaliomis replémis.

3. ISardykite vidine dalj (lizdas, O Ziedas, rutuliai, rutuliy apkabos,
spyruoklé, jei yra).

4. |38valykite visas dalis. Pakeiskite pazeistas dalis naujomis.
5. Surinkite voztuva.

6. Pakeiskite O ziedus naujais. |sukite voZtuva.

@
S

o

Nerddijanciojo plieno DN 4 voztuvas, spyruoklinis

&

0 {

(f
\NEAN

6@ o¢

ﬁv
1\

(I

Nerddijanciojo plieno DN 8 voztuvas, spyruoklinis

TM036468

TMO77799

Poz. Aprasymas

1 Pasirinktinai (DMH 283, 285)

Nerddijanciojo plieno DN 20 voZtuvas

O ziedai turi bati gerai jstatyti j jy griovelius.

Atkreipkite démes;j j tekéjimo kryptj (nurodytg rodykle ant

voztuvo)!
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10.6 Diafragmos ir pavary alyvos keitimas dozavimo
galvoje su viena diafragma (be diafragmos
nesandarumo aptikimo)

|spéjimas
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinemis ir aki-

niais!
A Dozavimo diafragma turi bti kei¢iama kiekvieng kartg kei-
Ciant pavary alyva.
Prie§ nuimdami dozavimo galva, voZtuvus ir linijas, atsar-
giai iSsuke jsiurbimo voZtuvg iSleiskite dozavimo galvoje li-
kusj skystj j laSy surinkimo padékla.

Naudokite tik originalig ,Grundfos* pavary alyva!

Produkty numerius rasite ,Remonto komplekty kataloge*
arba www.grundfos.com.

Siurblio tipas Versija Aprasymas
DMH 280 Viengubas/dvigubas 1,31 DHG 68
DMH 281 Viengubas/dvigubas 1,3 | DHG 68
DMH 283 Viengubas 3,51 DHG 68
DMH 283 Dvigubas 4,51 DHG 68
DMH 285 Viengubas 5,51 DHG 68
DMH 285 Dvigubas 7,51 DHG 68
DMH 286 Viengubas 5,51 DHG 68
DMH 286 Dvigubas 7,51 DHG 68
DMH 287 Viengubas 5,51 DHG 68
DMH 287 Dvigubas 7,51 DHG 68
DMH 288 Viengubas 3,51 DHG 68
DMH 288 Dvigubas 4,51 DHG 68

I3leiskite pavary alyva j indg ir tinkamai jg utilizuokite.

10.6.1 Pavary alyvos iSleidimas

TM036472

Pavary alyvos isleidimas

Alyvos sunkimosi ir gedimo dél alyvos trikumo pavojus!

Kiekvieno alyvos keitimo metu reikia naudoti naujg ploks-
Cig tarpiklj (1b)!

10.6.2 Dozavimo galvos nuémimas

1. Uzdarykite jsiurbimo ir iSvado linijas ir atlaisvinkite jsiurbimo ir
iSvado voztuvy jungtis.

2. Atlaisvinkite SeSis dozavimo galvos varztus (1q su 2q).
3. Nuimkite dozavimo galva (2).

10.6.3 Vienos diafragmos keitimas (be diafragmos
nesandarumo aptikimo)

» ISimkite diafragma ir jdékite naujg diafragma (Q) jsiurbimo
puséje.
| é

2— | - |
(!
| Q

.

S——

TMO036473

Vienos diafragmos keitimas

Poz. Dalys

1q Dozavimo galvos varztas

2q Tarpinis diskas

2 Dozavimo galva

Q Diafragma

10.6.4 Dozavimo galvos uzdéjimas

* Uzdékite dozavimo galva ir kryzmiskai uzverzkite dozavimo
galvos varztus (1q su 2q) dinamometriniu raktu.

Dél tolesnio paleidimo Zr. skyriy ,Paleidimas / vélesni pa-
leidimai*!

Susijusi informacija
8.1 Pradinis paleidimas / vélesni paleidimai

10.6.5 Pavary alyvos jpylimas

Alyvos sunkimosi ir gedimo dél alyvos trdkumo pavojus!

Poz. Dalys

B Fiksavimo varztas

1b Tarpiklis

F Alyvos jpylimo varztas su matuokliu

L Takto ilgio reguliavimo rankenélé

ISsukite fiksavimo varztg (B) ir iSleiskite pavary alyva j inda.

2. |sukite fiksavimo varztg (B) su nauju tarpikliu (1b) ir gerai
uzverzkite.
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Déemesio| Kiekvieno alyvos keitimo metu reikia naudoti naujg ploks-
Cig tarpiklj (1b)!

1. Patikrinkite, ar uzverztas fiksavimo varztas (B).
Atlaisvinkite ir iSsukite alyvos jpylimo varztg (F).

Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle (L) j padét; 0.

> 0N

Per alyvos jpylimo angg (F) Iétai jpilkite hidraulinés alyvos, kol
alyva pasieks ant alyvos matuoklio esantj zenklg.

o

Palaukite 30 minuciy.

6. Leiskite siurbliui padirbti apie 5 minutes su 0 % takto ilgio
nustatymu.



7. Leiskite siurbliui padirbti apie 10 minuciy su 40 % takto ilgio
nustatymu.

10.6.6 Alyvos lygio patikrinimas
1. ISjunkite siurblj, patikrinkite alyvos lygj ir, jei reikia, jpilkite
daugiau alyvos.
2. Jsukite alyvos jpylimo varztg (F).
Po pradinio paleidimo ir kiekvieno diafragmos keitimo uz-

verzkite dozavimo galvos varztus.

Mazdaug po 6-10 darbo valandy, arba dviejy dieny, kryz-
miskai uzverzkite dozavimo galvos varztus dinamometri-
niu raktu.

Uzverzimo momentai

Uzverzimo momentas

Siurblio tipas [Nm]
DMH 280 55-60
DMH 281 17-19
DMH 283 27-30
DMH 285 50-54
DMH 286 80-85
DMH 287 50-54
DMH 288 75-80

10.7 Diafragmos keitimas dozavimo galvoje su dviguba
diafragma
|spéjimas
Su dozavimo galva, jungtimis ir linijomis dirbkite apsirenge
apsauginius drabuzius, su apsauginémis pirstinémis ir aki-

niais!
A Dozavimo diafragma turi biti kei€¢iama kiekvieng kartg kei-
Ciant pavary alyva.
Prie$ nuimdami dozavimo galvg, voztuvus ir linijas, atsar-
giai iSsuke jsiurbimo voztuvg iSleiskite dozavimo galvoje li-
kusj skystj j lasy surinkimo padékla.

Naudokite tik originalig ,Grundfos* pavary alyva!

Produkty numerius rasite ,Remonto komplekty kataloge*”
arba www.grundfos.com.

10.7.1 Dozavimo galvos nuémimas

1. Uzdarykite jsiurbimo ir iSvado linijas ir atlaisvinkite jsiurbimo ir
iSvado voztuvy jungtis.

2. Atlaisvinkite SeSis dozavimo galvos varztus (1q su 2q).

3. Nuimkite dozavimo galvg (2).

10.7.2 Dvigubos diafragmos keitimas

1. I8valykite tarpinj diskg (3g), sandarinimo Ziedg (4q) ir
dengianéiuosius Ziedus (5q). Po diafragmos plySimo pakeiskite
Sias dalis naujomis.

2. Atsargiai replémis iSimkite abi prispaudimo jvores (6q). Po
diafragmos plySimo pakeiskite Sias dalis naujomis.

3. Pamatuokite abiejy naujy diafragmy (Q1 ir Q2) iSorinés sienelés
storj: s1(q1) < s2(q2)-

2 | [\
18] I

—F—

TM036474

Diafragmos sumontavimas

1) |vairiy tipy siurbliy diafragmy forma yra skirtinga.

Poz. Dalys

19  Dozavimo galvos varztas

2q  Tarpinis diskas

2 Dozavimo galva

Q1/Q2

——— 7r. pav. Diafragma i§ dozavimo galvos pusés
3q9-5q

Atkreipkite démes;j | teisinga diafragmy (Q1 ir Q2) su-
montavima! Zr. pav. Diafragma i§ dozavimo galvos pu-
—— sés.

Plonesne diafragmg (Q1) uzdékite dozuojamo skyscio
puséje, o storesne diafragmg (Q2) — alyvos puséje /
siurblio puséje!

4. Uzdékite abi diafragmas (Q1 ir Q2) ir dalis (3q - 5q) teisinga
tvarka, kaip parodyta bréziniuose (prispaudimo jvorés (6q)
naudojamos centravimui).

2 Q1 5q94q 39 49 5q Q2

TMO036475

Diafragma i§ dozavimo galvos pusés

Poz. Dalys

S Signala duodantis manometras (prijungimo vieta)

Q1 Diafragma i$ dozavimo galvos pusés

Q2  Alyvos/ siurblio pusés diafragma

3q Tarpinis diskas

4q Sandarinimo Ziedai

5q Dengiantieji ziedai

6q Prispaudimo jvorés
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Parafininé alyva tarp diafragmy (Q) per prispaudimo
jvores (6q) susisiekia su signalg duodanciu manomet-
ru (S), kad padidéjus jos sléegiui, suveikty diafragmos
nesandarumo aptikimas. Si alyva gali praeiti pro dia-

— fragmas per tarpelius prispaudimo jvorése ir tarpinia-

me diske.

Todél prispaudimo jvorés (6q) turi bati jstatytos taip,
kad tarpeliai prispaudimo jvorése bty pries tarpelius
tarpiniame diske (3q). Zr. pav. Diafragma i§ dozavimo
galvos pusés.

10.7.3 Dozavimo galvos uzdéjimas

« Uzdékite dozavimo galva ir kryZzmiSkai uzverzkite dozavimo
galvos varztus dinamometriniu raktu.

Dt.al.tole‘?nlo paleidimo zr. skyriy ,Paleidimas / vélesni pa-
leidimai“!

Susijusi informacija

8.1 Pradinis paleidimas / vélesni paleidimai

10.7.4 Dvigubos diafragmos uzpildymas skiriamaja medziaga

Po diafragmos plySimo, prie$ uzpildant diafragma skiria-
majg medziaga, reikia iSvalyti rutulinj atbulinj voZtuva. Va-

lykite rutulinj atbulinj voztuva tik po diafragmos plySimo!
Siurblys su dviguba diafragma: po diafragmos pakeitimo uzpildykite
tarpa tarp diafragmy skiriamaja medziaga.

TMO036467

Dozavimo galva su dviguba diafragma

Poz. Dalys

S Signalg duodantis manometras

T Rutulinis atbulinis voZtuvas

Po keliy darbo valandy, ypa¢ jei manometro rodomas slé-
asiaba gis didéja, iSleiskite i§ dvigubos diafragmos org dar kartg.

Dozavimo siurbliams su dviguba diafragma reikalingas
parafininés alyvos kiekis (vienai dozavimo galvai)

Alyvos kiekis
Siurblio tipas 4 ]
DMH 280 3
DMH 281 3
DMH 283 4
DMH 285 4
DMH 286 6
DMH 287 4
DMH 288 4

Dvigubos diafragmos uzpildymo medziagy produkty nu-
merius rasite "Remonto komplekty kataloge" arba
www.grundfos.com.

10.7.5 Pavary alyvos jpylimas

Alyvos sunkimosi ir gedimo dél alyvos trikumo pavojus!

Kiekvieno alyvos keitimo metu reikia naudoti naujg ploks-
¢ig tarpiklj (1b)!

N

Patikrinkite, ar uzverztas fiksavimo varztas (B).

2. Atlaisvinkite ir iSsukite alyvos jpylimo varztg (F).

3. Nustatykite takto ilgio reguliavimo rankenéle (L) j padét;j 0.
4

Per alyvos jpylimo anga (F) létai jpilkite hidraulinés alyvos, kol
alyva pasieks ant alyvos matuoklio esantj Zenkla.

o

Palaukite 30 minugciy.

o

Leiskite siurbliui padirbti apie 5 minutes su 0 % takto ilgio
nustatymu.

7. Leiskite siurbliui padirbti apie 10 minuciy su 40 % takto ilgio
nustatymu.

10.7.6 Alyvos lygio patikrinimas

1. ISjunkite siurblj, patikrinkite alyvos lygj ir, jei reikia, jpilkite
daugiau alyvos.

2. |sukite alyvos jpylimo varzta (F).

Po pradinio paleidimo ir kiekvieno diafragmos keitimo uz-
verzkite dozavimo galvos varztus.

Mazdaug po 6-10 darbo valandy, arba dviejy dieny, kryz-
miskai uzverzkite dozavimo galvos varztus dinamometri-
niu raktu.

UZverzimo momentai

Uzverzimo momentas

U  Jungiamoji dalis Siurblio tipas [Nm]
1u UZpildymo varztas DMH 280 55-60
2u Oro iSleidimo varztas DMH 281 17-19
1. Nustatykite siurblio takto ilgio reguliavimo rankenéle j padétj 0 DMH 283 27-30
%. DMH 285 50-54
2. Atsukite uzpildymo varztg (1u) ir oro iSleidimo varztg (2u) vieng DMH 286 80-85
ap.sisuvki.ma. ) o 5 . DMH 287 50-54
3. Prie uzpildymo varzto (1u) nipelio prijunkite uzpildymo Zarng ir DMH 288 75-80

dozavimo Svirkstu jSvirkSkite teisinga, Zemiau lenteléje nurodyta,
parafininés alyvos kiekj.

4. Uzsukite uzpildymo varztg (1u), bet palikite oro isleidimo varztg
(2u) neuzsukta.

5. Paleiskite siurblj su sistemos prie$slégiu ir 40 % takto ilgio
nustatymu.

6. Oro iSleidimo varztg (2u) uzsukite tik tada, kai nustos tekéti
skiriamoji medziaga (po 5-10 minuciy).
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10.7.7 Rutulinio atbulinio voztuvo valymas Rutulinio atbulinio voztuvo valymas

Valykite rutulinj atbulinj voztuva tik po diafragmos plyimo! t7

3
3
]
=
~
Signalg duodantis manometras
Poz. Dalys e
©
S Signala duodantis manometras é
5s  Jungiamoji verzlé -
6s Kontakto i$éjimas Rutulinis atbulinis voZtuvas
T Rutulinis atbulinis voztuvas
U  Jungiamoji dalis Poz. Dalys
2u  Oro i8leidimo varztas t1 O Ziedas
3u O iedai t2 Rutulinio atbulinio voztuvo korpusas
4u  |zeminimo kabelio jungtis t3  Rutulys
5u Jungiamoji verzlé t4 Spyruoklés apvalkalas
2) arba aklé (vienoj signalg duodanéio manometro ir jo t5  Slegine spyruoklé
jungties) t6 Srieginé dalis

t7 O Zied
Rutulinio atbulinio voztuvo ir signalg duodanéio manometro ziedas

nuémimas

L o o ISsukite sriegine dalj (t6) apvaliomis replémis.
1. Sprogiai aplinkai skirty siurbliy ir manometry atveju atjunkite Isvalvkite vi dalis. Pakeiskit Seistas dali -

iZeminimo kabelj (4u). sva? vl .| e wsa.s. alis. . :-:1 eiskite pazeistas dalis naujomis.
2. Laikykite jungiamajg dalj (U) atsuktuvu ir atsukite jungiamajg Surinkite rutulinj atbulinj voZtuva.

verzle (5u). |sukite rutulinj atbulinj voztuva (T).

3. Atsukite rutulinj atbulinj voZtuva (T) nuo dozavimo galvos. Uzsukite signalg duodantj manometrg (S) ir jungiamajg dalj (U).

o g s wNh =

Sprogiai aplinkai skirty siurbliy ir manometry atveju prijunkite
izeminimo kabelj (4u).

Domesio PriverzZkite rutulinj atbulinj voZtuva ir jungiamajg dalj tik

ranka.
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(17) rexsiAnyar

11. Sutrikimy diagnostika

|spéjimas

A

Sioje instrukcijoje neaprasytus siurblio sutrikimy $alinimo veiksmus turi atlikti tik ,Grundfos” jgalioti darbuotojai!

Sutrikimas

Diagnozavimas

Priezastis

Priemonés

Néra dozavimo debi-
to net esant mazam

priesslégiui (siurblys
dirba neskleisdamas
jokio triuk§mo).

Néra variklio garso ar vibracijy.
Ventiliatorius nesisuka.

Variklis nedirba.

Prijunkite elektros maitinimg arba
pakeiskite variklj, jei jis sudeges.

ISsuke alyvos jpylimo varztg (F), ma-
tuokle patikrinkite alyvos pavirsiy. Aly-
vos pavirSius nejuda.

Variklis dirba, bet ekscentrinis velenas

nesisuka. Stimoklis nejuda. Lizusi slie-

kiné pavara arba variklio velenas.

Nuimkite variklj ir ekscentrinj velena.
Pakeiskite pazeistas dalis.

IS dujy iSleidimo voztuvo (M) neteka
alyva. Per mazas alyvos lygis. Patik-
rinkite alyvos matuokliu (F). Uzdarius
jsiurbimo linijg, vir§slégio voztuvas ne-
reaguoja.

Siurblyje per mazai alyvos.

Per valdymo angas | stimoklio flansg
skverbiasi oras.

|pilkite alyvos. ISleiskite i$ siurblio
org, zr. skyriy ,Paleidimas / sustab-
dymas*.

Néra dozavimo debito iSvado puséje.

Dozavimo galva neuzpildyta.
|siurbimo linija tuscia. Bakas tuscias.

ISleiskite i§ dozavimo galvos org.
Uzpildykite / pakeiskite baka jsiurbi-
mo puséje.

Néra dozavimo debi-
to net esant mazam
prieSslégiui (siurblys
dirba triukSmingai,
nors ir suveikeé virss-
légio voztuvas).

Vir§slégio voZtuvas suveikia neprik-
lausomai nuo nustatyto dozavimo de-
bito (10% — 100%).

Sutrikimo aptikimas: atsukus dozavi-
mo galvos oro iSleidimo varztg (V),
SvirkS¢ia dozuojamo skyscio Ciurksle.

Uzdaryta iSvado pusées sklendé.

Atidarykite sklende.

PrieSslégis yra didesnis uz nustatytg
vir§slégio voztuvo slégj.

Padidinkite vir§slégio vozZtuvo slégj,
taciau tik tuo atveju, jei tai galima
konkreciam siurbliui. Niekada neuz-
blokuokite vir§slégio voztuvo.

ISvado voZtuvas prijungtas neteisinga
kryptimi. Zr. rodykle ant vozZtuvo.

Prijunkite iSvado voztuvg teisingai.

Suveikia diafragmos apsaugos siste-
ma (AMS).

VirSslégio voztuvas suveikia neprik-
lausomai nuo nustatyto dozavimo de-
bito (10% — 100%).

Sutrikimo aptikimas: atsukus dozavi-
mo galvos oro iSleidimo varztg (V),
nesvirk$¢ia dozuojamo skyscio Ciurks-
lé.

Uzdaryta jsiurbimo pusés sklendé.

Atidarykite sklende.

UzsikimsSes jsiurbimo filtras.

ISvalykite jsiurbimo filtrg.
Jei reikia, pakeiskite.

UzsikimSes jsiurbimo vozZtuvas (neatsi-
daro).

ISardykite ir patikrinkite jsiurbimo
voztuva.

Per standi jsiurbimo vozZtuvo spyruokleé.

Panaudokite kitg spyruokle arba pa-
tikrinkite su dviejy rutuliy voztuvu.

|siurbimo voZtuvas prijungtas neteisinga

kryptimi. Zr. rodykle ant voZtuvo.

Prijunkite jsiurbimo voZtuvg teisingai.

Suveikia diafragmos apsaugos siste-
ma (AMS).

Esant 100% dozavimo debitui suvei-
kia vir§slégio voztuvas.

Sumazinus debitg ~10 % — 20 %,
vir§slégio voztuvas jau nesuveikia.

IS dozavimo galvos neiSleistas visas
oras.

Gerai uzpildykite dozavimo galva.

Siurblyje pasireiskia kavitacija (dozuoja-

mas per didelio klampumo skystis; do-
zuojamo skyscio gary slégis darbinéje
temperataroje yra per didelis = skystis

iSskiria dujas; per didelis jsiurbimo auks-
tis, neteisinga jsiurbimo pusés sistemos

konstrukcija).

Naudokite pavarg su mazu takty
skaic¢iumi; naudokite didesnio skers-
mens voztuvus; uztikrinkite jvade tei-
giamg slég;.

Plysusi diafragma (per mazai alyvos
siurblio korpuse, stimoklio flanse).

Nuvalykite ir gerai sutepkite visas
dalis naudodami rekomenduojamg
alyva. Tada sumontuokite naujg dia-
fragma.

Siurblys nedozuoja
arba atsidaro apsau-
ginis voZtuvas.

UzZsikim$es siurblio iSvado voZtuvas ar-
ba dél koroziSko arba abrazyvinio skys-
¢Cio sudiles voZztuvo rutulio lizdas.

ISmontuokite iSvado voztuva. 18ardy-
kite ir iSvalykite, o jei yra sudiles ru-
tulio lizdas, voztuvg pakeiskite.

256



Sutrikimas

Diagnozavimas

Priezastis

Priemonés

Dozavimo debitas
per mazas.

|siurbimo voztuvas: dozavimo takto
metu dozuojamas skystis teka atgal |
isiurbimo linijg.

ISvado voZtuvas: jsiurbimo takto metu
dozuojamas skystis teka atgal | doza-
vimo galva.

Siurblys jsiurbia maziau.

|siurbimo / i§vado voztuvai yra uztersti
arba nesandarts.

ISvalykite arba pakeiskite voZtuvus.

Dozavimo debitas labai priklauso nuo
slégio.

Esant mazam prieSslégiui, dozavimo
debitas Zymiai padidéja. Padidéjus
takty dazniui, dozavimo debitas labai
padidéja.

Susidévéjes stimoklio manzetas (pa-

prastai po ilgo eksploatavimo arba esant

uzterstai alyvai).

Pakeiskite Ziedg su grioveliais.

Per didelis tarpas tarp stimoklio ir slan-

kiojanéio voztuvo, arba per mazas siur-
blio takty daznis (per didelis praslydi-
mas).

Pakeikite stumoklj ir stimoklio slan-
kiojanéius voztuvus. Naudokite di-
desnio klampumo hidrauling alyva
(aktualiau naudojant daznio keitiklj ir
esant dideliems prieSslégiams).

Sutrikimo aptikimas: sustabdykite
siurblj ir uzblokuokite dujy iSleidimo
voztuva (E), tada vél paleiskite siurbl].
Patikrinkite, ar dozavimo debitas padi-
déja.

Sustabdykite siurblj ir vél atidarykite
dujy isleidimo voztuva (E).

Pazeisti dujy iSleidimo voztuvo (E) O Zie-

dai.

Pakeiskite O Ziedus.

Démesio! O ziedai gali bati pazeisti
dél to, kad jie buvo neteisingai jdéti,
arba dél to, kad dujy iSleidimo voZtu-
vas (E) buvo reguliuojamas darbo
metu.

IS dujy isleidimo voztuvo (M) teka per
daug alyvos.

IStaisykite nustatyma ir, jei reikia, pa-
keiskite dujy iSleidimo voztuvag (M).

Neveikia dujy iSleidimo voztuvai (M,
E). IS dujy iSleidimo voztuvo (M) nete-
ka alyva. Trumpam uzdarykite jsiurbi-
mo puse, kol suveiks vir§slégio voztu-
vas. Nustatykite mazdaug 50% doza-
vimo debitg. Stimoklio flansas per
vir§slégio voztuvg j korpusg stumia
alyva ir org. Nauja alyva iSsiurbiama i$
korpuso ir jsiurbiama per stamoklio
angas.

Stumoklio flanse susikaupé oro. Oras
negali bati iSleistas.

Patikinkite dujy iSleidimo voztuvo
(M) nustatyma, jei reikia, pakeiskite
dujy iSleidimo voztuvus (M, E).

Manometras iSvado linijoje.

PrieSslégis labai padidéjo. Per mazas
vir§slégio voztuvo nustatymas.

IS naujo sureguliuokite nulinj taskg
(DMH 281-288).

Pakoreguokite apsauginio voztuvo
nustatymag.

Siurblys dozuoja per
daug.

Manometras iSvado linijoje.

PrieSslégis labai sumazéjo.

IS naujo sureguliuokite nulinj taskg
(DMH 281-288).

Daug perdozuojama.

Slégis jsiurbimo linijoje didesnis uz pries-

slégj iSvado linijoje.

|renkite slégio palaikymo voztuva.

Perdozavimas esant dideliems doza-
vimo debito nustatymams ir debitams.

Per didelé dinamika jsiurbimo linijoje.

|renkite pulsacijy slopintuva jsiurbi-
mo puséje.

Susijusi informacija

8.1 Pradinis paleidimas / vélesni paleidimai

12. Dozavimo kreivés

Priede pateiktos dozavimo kreivés yra orientacinés kreivés. Zr.

priedg: Dozavimo kreivés.
Jos galioja Siomis sglygomis:

» viengubo siurblio duomenys (dviguby siurbliy debitas yra du

kartus didesnis)

* dozuojamas skystis yra vanduo

13. Produkto utilizavimas
Sis produktas ir jo dalys turi bati utilizuojami laikantis aplinkosaugos

reikalavimy.

1. Naudokités valstybinés arba privacios atlieky surinkimo

tarnybos paslaugomis.

2. Jei tai nejmanoma, kreipkités j artimiausig ,Grundfos® jmone
arba ,,Grundfos” serviso partner;.

+ siurblio nulinis taskas Qg, esant nurodytam slégiui, Zr. lentele

Zemiau

» standartiné siurblio versija

Ant produkto esantis perbraukto Siuksliy konteinerio
simbolis nurodo, kad produktg draudziama iSmesti su
buitinémis atliekomis. Kai Siuo simboliu pazymétas

Abreviatiira Aprasymas

Q Dozavimo debitas

Qo Siurblio nulinis taskas
h Takto ilgis

produktas nustojamas naudoti, jj reikia pristatyti j vieti-
niy institucijy nurodyta atlieky surinkimo vietg. Atskiras
tokiy produkty surinkimas ir perdirbimas padeda sau-
goti aplinkg ir Zmoniy sveikata.

Eksploatavimo pabaigos informacija taip pat pateikta

Susijusi informacija
A.1. Dosing curves

www.grundfos.com/product-recycling
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Appendix B

B.1. Safety declaration

» Please copy, fill in and sign this sheet and attach it to the product returned for service.

» Fillin this document using English or German language.

Fault description

* Please make a circle around the damaged part.

* Inthe case of an electrical or functional fault, please mark the cabinet.

* Please give a short description of the fault and indicate if the diaphragm is damaged:

Declaration

We hereby declare that this product is free from hazardous chemicals, biological and radioactive substances:

TMO074680

Type designation (see nameplate):

Product number:

The product was used with the following dosing medium:

No dosing medium or water:

A chemical solution, name:

Date and signature:

Company stamp:
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Argentina

Bombas GRUNDFOS de Argentina S.A.
Ruta Panamericana km. 37.500industin
1619 - Garin Pcia. de B.A.

Tel.: +54-3327 414 444

Fax: +54-3327 45 3190

Australia

GRUNDFOS Pumps Pty. Ltd.
P.O. Box 2040

Regency Park

South Australia 5942

Tel.: +61-8-8461-4611

Fax: +61-8-8340-0155

Austria

GRUNDFOS Pumpen Vertrieb Ges.m.b.H.
Grundfosstrale 2

A-5082 Grodig/Salzburg

Tel.: +43-6246-883-0

Fax: +43-6246-883-30

Belgium

N.V. GRUNDFOS Bellux S.A.
Boomsesteenweg 81-83
B-2630 Aartselaar

Tel.: +32-3-870 7300

Fax: +32-3-870 7301

Belarus
Mpepcraeutenscteo MPYHO®OC B MuHcke
220125, MuHck
yn. WadpapHsHckas, 11, od. 56, BL «MopT»
Ten.: +375 17 397 397 3
+375 17 397 397 4
dakc: +375 17 397 397 1
E-mail: minsk@grundfos.com

Bosnia and Herzegovina
GRUNDFOS Sarajevo

Zmaja od Bosne 7-7A
BiH-71000 Sarajevo

Tel.: +387 33 592 480

Fax: +387 33 590 465
www.ba.grundfos.com

E-mail: grundfos@bih.net.ba

Brazil

BOMBAS GRUNDFOS DO BRASIL

Av. Humberto de Alencar Castelo Branco,
630

CEP 09850 - 300

Sé&o Bernardo do Campo - SP

Tel.: +55-11 4393 5533

Fax: +565-11 4343 5015

Bulgaria

Grundfos Bulgaria EOOD
Slatina District

Iztochna Tangenta street no. 100
BG - 1592 Sofia

Tel.: +359 2 49 22 200

Fax: +359 2 49 22 201

E-mail: bulgaria@grundfos.bg

Canada

GRUNDFOS Canada inc.
2941 Brighton Road
Oakville, Ontario

L6H 6C9

Tel.: +1-905 829 9533
Fax: +1-905 829 9512

China

GRUNDFOS Pumps (Shanghai) Co. Ltd.
10F The Hub, No. 33 Suhong Road
Minhang District

Shanghai 201106 PRC

Tel.: +86 21 612 252 22

Fax: +86 21 612 253 33

Columbia

GRUNDFOS Colombia S.A.S.

Km 1.5 via Siberia-Cota Conj. Potrero
Chico,

Parque Empresarial Arcos de Cota Bod. 1A.
Cota, Cundinamarca

Tel.: +57(1)-2913444

Fax: +57(1)-8764586

Croatia

GRUNDFOS CROATIA d.o.o.
Buzinski prilaz 38, Buzin
HR-10010 Zagreb

Tel.: +385 1 6595 400

Fax: +385 1 6595 499
www.hr.grundfos.com

Czech Republic

GRUNDFOS Sales Czechia and Slovakia
S.r.0.

Cajkovského 21

779 00 Olomouc

Tel.: +420-585-716 111

Denmark

GRUNDFOS DK A/S

Martin Bachs Vej 3

DK-8850 Bjerringbro

Tel.: +45-87 50 50 50

Fax: +45-87 50 51 51

E-mail: info_GDK@grundfos.com
www.grundfos.com/DK

Estonia

GRUNDFOS Pumps Eesti OU
Peterburi tee 92G

11415 Tallinn

Tel.: + 372 606 1690

Fax: + 372 606 1691

Finland

OY GRUNDFOS Pumput AB
Trukkikuja 1

FI-01360 Vantaa

Tel.: +358-(0) 207 889 500

France

Pompes GRUNDFOS Distribution S.A.
Parc d’Activités de Chesnes

57, rue de Malacombe

F-38290 St. Quentin Fallavier (Lyon)
Tel.: +33-4 74 82 1515

Fax: +33-4 74 94 10 51

Germany

GRUNDFOS GMBH

Schliterstr. 33

40699 Erkrath

Tel.: +49-(0) 211 929 69-0

Fax: +49-(0) 211 929 69-3799
E-mail: infoservice@grundfos.de
Service in Deutschland:
kundendienst@grundfos.de

Greece

GRUNDFOS Hellas A.E.B.E.

20th km. Athinon-Markopoulou Av.
P.O. Box 71

GR-19002 Peania

Tel.: +0030-210-66 83 400

Fax: +0030-210-66 46 273

Hong Kong

GRUNDFOS Pumps (Hong Kong) Ltd.
Unit 1, Ground floor, Siu Wai industrial
Centre

29-33 Wing Hong Street & 68 King Lam
Street, Cheung Sha Wan

Kowloon

Tel.: +852-27861706 / 27861741

Fax: +852-27858664

Hungary

GRUNDFOS Hungéria Kift.
Toépark u. 8

H-2045 Toérokbalint

Tel.: +36-23 511 110

Fax: +36-23 511 111

India

GRUNDFOS Pumps india Private Limited
118 Old Mahabalipuram Road
Thoraipakkam

Chennai 600 097

Tel.: +91-44 2496 6800

Indonesia

PT GRUNDFOS Pompa

Graha intirub Lt. 2 & 3

Jin. Cililitan Besar No.454. Makasar,
Jakarta Timur

ID-Jakarta 13650

Tel.: +62 21-469-51900

Fax: +62 21-460 6910 / 460 6901

Ireland

GRUNDFOS (Ireland) Ltd.

Unit A, Merrywell Business Park
Ballymount Road Lower

Dublin 12

Tel.: +353-1-4089 800

Fax: +353-1-4089 830

Italy

GRUNDFOS Pompe ltalia S.r.l.
Via Gran Sasso 4

1-20060 Truccazzano (Milano)
Tel.: +39-02-95838112

Fax: +39-02-95309290 / 95838461

Japan

GRUNDFOS Pumps K.K.
1-2-3, Shin-Miyakoda, Kita-ku
Hamamatsu

431-2103 Japan

Tel.: +81 53 428 4760

Fax: +81 53 428 5005

Korea

GRUNDFOS Pumps Korea Ltd.

6th Floor, Aju Building 679-5
Yeoksam-dong, Kangnam-ku, 135-916
Seoul, Korea

Tel.: +82-2-5317 600

Fax: +82-2-5633 725

Latvia

SIA GRUNDFOS Pumps Latvia
Deglava biznesa centrs
Augusta Deglava iela 60
LV-1035, Riga,

Tel.: + 371 714 9640, 7 149 641
Fax: + 371 914 9646

Lithuania

GRUNDFOS Pumps UAB
Smolensko g. 6

LT-03201 Vilnius

Tel.: + 370 52 395 430
Fax: + 370 52 395 431

Malaysia

GRUNDFOS Pumps Sdn. Bhd.
7 Jalan Peguam U1/25
Glenmarie industrial Park
40150 Shah Alam, Selangor
Tel.: +60-3-5569 2922

Fax: +60-3-5569 2866

Mexico

Bombas GRUNDFOS de México
S.A.deC.V.

Boulevard TLC No. 15

Parque industrial Stiva Aeropuerto
Apodaca, N.L. 66600

Tel.: +52-81-8144 4000

Fax: +52-81-8144 4010

Netherlands

GRUNDFOS Netherlands
Veluwezoom 35

1326 AE Almere

Postbus 22015

1302 CA ALMERE

Tel.: +31-88-478 6336

Fax: +31-88-478 6332

E-mail: info_gnl@grundfos.com

New Zealand

GRUNDFOS Pumps NZ Ltd.
17 Beatrice Tinsley Crescent
North Harbour Industrial Estate
Albany, Auckland

Tel.: +64-9-415 3240

Fax: +64-9-415 3250

Norway

GRUNDFOS Pumper A/S
Stremsveien 344
Postboks 235, Leirdal
N-1011 Oslo

Tel.: +47-22 90 47 00
Fax: +47-22 32 21 50

Poland

GRUNDFOS Pompy Sp. z 0.0.
ul. Klonowa 23

Baranowo k. Poznania
PL-62-081 Przezmierowo
Tel.: (+48-61) 650 13 00

Fax: (+48-61) 650 13 50

Portugal

Bombas GRUNDFOS Portugal, S.A.
Rua Calvet de Magalhaes, 241
Apartado 1079

P-2770-153 Pago de Arcos

Tel.: +351-21-440 76 00

Fax: +351-21-440 76 90

Romania

GRUNDFOS Pompe Romania SRL
S-PARK BUSINESS CENTER, Cladirea
A2, etaj 2

Str. Tipografilor, Nr. 11-15, Sector 1, Cod
013714

Bucuresti, Romania

Tel.: 004 021 2004 100

E-mail: romania@grundfos.ro

Russia

00O IpyHadoc Poccus

yn. WkonbHas, 39-41

Mockea, RU-109544, Russia

Ten. (+7) 495 564-88-00 (495) 737-30-00
dakc (+7) 495 564 8811

E-mail grundfos.moscow@grundfos.com

Serbia

Grundfos Srbija d.o.o0.
Omladinskih brigada 90b
11070 Novi Beograd
Tel.: +381 11 2258 740
Fax: +381 11 2281 769
www.rs.grundfos.com

Singapore

GRUNDFOS (Singapore) Pte. Ltd.
25 Jalan Tukang

Singapore 619264

Tel.: +65-6681 9688

Faxax: +65-6681 9689

Slovakia

GRUNDFOS s.r.0.

Prievozska 4D 821 09 BRATISLAVA
Tel.: +421 2 5020 1426
sk.grundfos.com

Slovenia

GRUNDFOS LJUBLJANA, d.o.o.
Leskoskova 9e, 1122 Ljubljana
Tel.: +386 (0) 1 568 06 10

Fax: +386 (0)1 568 06 19

E-mail: tehnika-si@grundfos.com

South Africa

GRUNDFOS (PTY) LTD

16 Lascelles Drive, Meadowbrook Estate
1609 Germiston, Johannesburg

Tel.: (+27) 10 248 6000

Fax: (+27) 10 248 6002

E-mail: Igradidge@grundfos.com

Spain

Bombas GRUNDFOS Espaiia S.A.
Camino de la Fuentecilla, s/n
E-28110 Algete (Madrid)

Tel.: +34-91-848 8800

Fax: +34-91-628 0465

Sweden

GRUNDFOS AB

Box 333 (Lunnagardsgatan 6)
431 24 MéIndal

Tel.: +46 31 332 23 000

Fax: +46 31 331 94 60

Switzerland
GRUNDFOS Pumpen AG
Bruggacherstrasse 10
CH-8117 Fallanden/ZH
Tel.: +41-44-806 8111
Fax: +41-44-806 8115

Taiwan

GRUNDFOS Pumps (Taiwan) Ltd.
7 Floor, 219 Min-Chuan Road
Taichung, Taiwan, R.O.C.

Tel.: +886-4-2305 0868

Fax: +886-4-2305 0878

Thailand

GRUNDFOS (Thailand) Ltd.

92 Chaloem Phrakiat Rama 9 Road
Dokmai, Pravej, Bangkok 10250
Tel.: +66-2-725 8999

Fax: +66-2-725 8998

Turkey

GRUNDFOS POMPA San. ve Tic. Ltd. Sti.
Gebze Organize Sanayi Bolgesi

lhsan dede Caddesi

2. yol 200. Sokak No. 204

41490 Gebze/ Kocaeli

Tel.: +90 - 262-679 7979

Fax: +90 - 262-679 7905

E-mail: satis@grundfos.com

Ukraine

TOB "TPYHO®OC YKPAIHA"
BisHec LieHTp €Bpona
CTtonuuHe woce, 103

M. Kunis, 03131, YkpaiHa

Tel.: (+38 044) 237 04 00

Fax: (+38 044) 237 04 01
E-mail: ukraine@grundfos.com

United Arab Emirates
GRUNDFOS Gulf Distribution
P.O. Box 16768

Jebel Ali Free Zone, Dubai
Tel.: +971 4 8815 166

Fax: +971 4 8815 136

United Kingdom
GRUNDFOS Pumps Ltd.
Grovebury Road

Leighton Buzzard/Beds. LU7 4TL
Tel.: +44-1525-850000

Fax: +44-1525-850011

U.S.A.

Global Headquarters for WU
856 Koomey Road
Brookshire, Texas 77423 USA
Phone: +1-630-236-5500

Uzbekistan

Grundfos Tashkent, Uzbekistan

The Representative Office of Grundfos
Kazakhstan in Uzbekistan

38a, Oybek street, Tashkent

Tel.: (+998) 71 150 3290 / 71 150 3291
Fax: (+998) 71 150 3292
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